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Hvor g0r vi af det altsammen?

Vi forbruger
Farvefjernsyn, maelk, dagblade, 
leverpostej, saebepulver, corn- 
flakes, spisestuestole, 01, tand- 
pasta, sardiner, t0j, medicin, 
hakkeb0f, grammofonplader, 
kartofler, maling, yoghurt, vat 
og risengryn.

Vismidervaek
Nedslidte vaskemaskiner, pap- 
kartoner, gamle aviser, have- 
affald, tomme plasticposer, 
flasker, hullede sokker, alder- 
stegne sofaer, indpaknings- 
papir, fladtrykte tuber, konserves- 
dáser, gardinstaenger og brugte 
juletraeer.



Vblstand
og affald

affald ind i ovnenes flammehav 
pá de to forbraendingsanstalter. 
Det svarer til en trediedel af 
landets samlede brandbare 
affaldsmaengde fra husholdnin- 
gerne.

Med den stigende velstand fik vi 
ogsá det 0gede forbrug. Tingene 
bliver hurtigere kasseret. Affalds- 
maengden vokser, og den vil blive 
stadigt stprre i de kommende ár. 
Det er blevet et af tidens pro- 
blemer at skaffe sig af med 
skidtet. I storbyen er problemet 
saerlig stort.
Denne brochure er udarbejdet af 
I/S Vestforbranding for at belyse 
en rakke af de sider, der knytter 
sig til affaldsproblemet. Affaldet 
má destrueres, sáledes at faren 
for forurening er den mindst 
mulige. Fordele og ulemper ved 
forskellige metoder er trukket op i 
perspektivet af storbyens sasrlige 
affaldsproblem.
Vi producerer, og vi kpber, og 
bagefter smider vi vaek. Fra 
hjemmene ryger hver dag áret 
rundt knap 1 kilo affald ned i 
skraldeposen. Fra hver person. 
lalt IV2 million tons affald fra 
husholdningen om áret. Forure- 
ningsministeriet ansiar, at handel 
og industri sender lige sá meget 
med renovationsvognene.
Affaldet kpres ud pá landets 1200 
lossepladser, til et halvt hundrede 
forbrandingsanlseg eller til 8 
komposteringsankeg. Det meste af 
affaldet kan brandes.
I hovedstadsomrádet findes en 
rakke forbrandingsanstalter. De 
to st0rste er I/S Vestforbranding 
og I/S Amagerforbranding.
Hvert ár forsvinder 450.000 tons
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alt affaldet i store hammerm011er 
og f0res af en transport0r til en 
blandingsmaskine, hvor der kan 
piskes kloakslam ind i massen. 
Anlaegget er desuden i stand til at 
sortere de ting fra, som ikke kan 
knuses.
Det sker forelpbig pá eksperimen- 
tal basis, idet man haber at 
kunne opná en formuldning, sá 
det forarbejdede affald kan 
anvendes som jordforbedrings- 
middel, hvis det ellers kan 
afsaettes.

Sável kompostering som homo- 
genisering er pladskreevende, og 
ved begge metoder er det n0d- 
vendigt at tage hensyn til faren for 
grundvandsforurening.

metoder kraever en sortering af 
affaldet. Som det er tilfceldet 
pá den gammeldags losseplads, er 
husholdningsaffaldet med den 
nuvierende sammenszetning ikke 
umiddelbart velegnet for kom
postering, fordi indholdet af 
affald, der.ikke kan nedbrydes ved 
forrádning (plástic), stadig stiger. 

forureningsfaren. Man kan sortere Derfor fjernes klude, papir, 
affaldet, sá det fár den rigtige 
sammensaetning og formuld- 
ningen sker hurtigere, og den 
kan yderligere fremskyndes ved 
udlaegning af kloakslam.

Affald blivertilgedning

metaller, glas, flasker og porcelaen 
fpr kompostbehandlingen kan 
pábegyndes, hvorved affalds- 
mtengden reduceres til det halve. 
Resten kan tilsaettes slam for at 
fremme formuldningen, nár det 
gár til stabilisering og efter-

Som en variant af lossepladsen har kompostering. 
man affalds-homogeniseringen.
Et homogeniseringsanlceg, der er
fuldautomatisk, kan nedsaette 
affaldets volumen til det halve, sá 
lossepladsens levetid fordobles.

Den gammeldags losseplads findes I et homogeniseringsanlaeg knuses 
endnu mange steder, men den 
burde forlaengst have udspillet sin 
rolle. Rotterne og de skrigende 
mágcr kan viere farlige smitte- 
spredere, nár de tager for sig af 
lossepladsernes mange retter. 
Vaerre er det imidlertid, at 
affaldet med de utallige nye mate- 
rialer har eendret karakter og 
sammensietning. Det betyder, at 
det tager leengere tid, inden 
affaldet formulder. Organiske og 
uorganiske opl0ste stoffer ligger 
i árevis pá lossepladsen og f0res 
af regnvandet til vandlpb og s0er De traditionelle komposterings- 
eller siver ned i grundvandet. 
Engelske undersdgelser har vist, 
at det afstrpmmende vand fra 
lossepladsen i det f0rste ár er 
mindst lige sá forurenet som 
kloakvand. 
Lossepladsen kan imidlertid kon- 
trolleres, sá man med tekniske 
hjadpemidler kan sikre sig mod

Rotterne 
ogde 

rigende 
nmgers 
p





Forbraen-
dnog

I forbrandingsovnene sker destru- 
eringen ved en temperatur af 
1000 grader, og affaldet vaeltes 
uafladeligt rundt, mens det 
brander. Derved bringes affaldet 
og altsá ogsá mulige giftstoffer til 
hpjeste iltningstrin, hvilket 
yderligere nedsastter risikoen.

Den hurtigste máde at skaffe sig 
af med affaldet pá er ved for- 
branding. Pá lossepladsen kan 
skraldet ligge i árevis, inden 
stofferne er nedbrudt. Nogle af 
dem nedbrydes aldrig. Ved 
kompostering og homogenisering 
formulder de organiske stoffer 
hurtigere. Ved forbraending er alt 
affaldet vsk i 10bet af nogle 
ganske fá dage.
Forbrandingsanstalten modtager 
affald dagen igennem. Vogn efter 
vogn med store containers eller 
toppakket med skraldeposer 
tipper deres indhold af affald ned 
i store siloer, hvorfra ksernpe- 
grabber transporterer affaldet ind 
i ovnene, der brander d0gnet 
rundt.
Nár affaldet brandes, bliver en 
beskeden rest tilbage. Det er 
slagger, en fin, sandlignende aske 
iblandet flyveaske, som er filtreret 
fra r0gen, inden den sendes ud 
gennem skorstenen.
Det er forbudt at smide gift i 
husholdningsaffaldet: spr0jte- 
vaesker og piller, der har stáet i 
medicinskabet i árevis, for 
eksempel. Folk g0r det alligevel. 
Giftstofferne ender i affaldsposen 
og havner pá lossepladsen, i 
komposteringsanleegget eller pá 
forbrandingsanstalten.
I forhold til den samlede affalds- 
mamgde er det heldigvis en for- 
svindende Hile del. Faremomentet 
eksisterer, men det er beskedent.





selv om man ledede k01evandet ud 
i áen.
Men sammensastningen af affaldet 
kan cendres. Der kommer stadig 
nye kunststoffer frem, stoffer, hvis 
forureningsvirkning man i dag 
ikke har nogen mulighed for at 
bed0mme.
Derfor má man have en konstant 
kontrol med afl0bsvandet. Hvor 
man end placerer slagge- 
h0jene fra forbramdingsanstal- 
terne, má der drames, sá man med 
jaevne mellemrum kan analysere 
afl0bsvandet, og enhver for- 
ureningsrisiko kan bortelimineres.

K0benhavnsegnens store for- 
brandingsanstalter blev ikke op- 
f0rt i blinde. Allerede da kommu- 
nerne besluttede at bygge de to 
anlaeg, s0gte man oplysninger om 
slaggerne ved tilsvarende store 
forbrasndingsanstalter i udlandet. 
Alt pegede pá, at forurenings- 
faren for grundvandet ville blive 
mindre end faren fra de samme 
affaldsmamgder, som komposte- 
res eller leegges ud pá lossepladser. 
Men I/S Vestforbraending har 
0nsket at fremskaffe mere viden 
om dette sp0rgsmál, og har derfor 
startet en raekke unders0gelser 
af slaggeasken for at holde en 
10bende kontrol med forbraen- 
dingsresterne.
Nár slaggestpvet kommer gl0- 
dende ud fra bálet i forbramdings- 
ovnene bliver det k01et ned med 
vand. Vandkvalitetsinstituttet 
under Akademiet for de tekniske 
Videnskaber har unders0gt k01e- 
vandet, der drsenes fra slaggerne. 
K01evandet f0res ud til hoved- 
kloakken og videre til Aved0re 
KIoakvaerk. Unders0gelserne viste, 
at k01evandet ikke haemmer 
nedbrydningen af det aktive slam 
i husholdningsspildevandet. 
Det viste sig, at indholdet af 
naeringssalte var af samme st0r- 
relsesorden som i vandl0b uden 
till0b af spildevand. Koncentra- 
tionen af tunge metaller var sá 
ringe, at man naeppe ville 
risikere at skade Harrestrup Á,

Ufarlige 
slagger
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Skorstenene er 150 m h0je og 
rager derfor normalt op over 
inversionslagene, hvor forbrsen- 
dingsprodukterne fortyndes 
kraftigt, spredes i de hpjere luftlag 
og efterhánden indgár i det 
naturlige kredslpb.

Dem 
hvide

R0g er kun sort, fordi den 
indeholder oliekoks. Smá bitte 
partikler, der spredes med vinden 
og ScEtter sig allevegne.
R0gen fra forbríendingsanleeggets 
h0je skorsten er som regel af 
samme farve som skyer. 
Forbramdingsovnene er forsynet 
med hpjeffektive elektrofiltre, der 
udskiller 98 % af rpgens flyve- 
aske. Kun 2 % af mikroskopiske 
partikler fast stof fár lov til at 
forlade skorstenen, og de er sá 
smá, at de ikke kan ses.
Alligevel sker det af og til, at man 
kan se en grálig »r0gfane« 
fra den h0je skorsten.
Det er bare ikke r0g. 25 % af 
affaldet, der forbnendes, er vand, 
og desuden fordamper en del vand 
fra slaggekplingen. Dampen 
stiger til vejrs med forbríendings- 
gasserne, og ses ikke i t0rt vejr, 
hvor lufthavet kan optage 
fugtigheden. Men i fugtigt vejr vil 
vanddampen kondensere og 
blive til skyer.
Det haender ret ofte, at der opstár 
inversionslag herhjemme. Det 
optraeder, hvor den kolde og 
varme luft m0des. Sá bliver der 
ligesom lagt lág over landet, sá 
luftforureningen fra f. eks. biler 
og skorstene ikke kan slippe veek. 
Det er det man kalder lokal 
forurening.
De store forbramdingsankeg i 
K0benhavnsomrádet medvirker 
ikke til den lokale forurening.
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TIL PRODUKTHANDLER
OVER 50% TIL LOSSEPLADS ELLER FORBR/ENDING

Kompostering
Glas, dáser, jern og plástic og lignende 
frasorteres, mens naturlig nedbrydning 
af komposterbar rest fremskyndes i 
antegget. Komposten kegges til modning 
og er klar til havebrug. Frasorteret 
materiale gár til produkthandler, 
forbranding og losseplads.

Forbranding
Affaldet brandes ved temperaturer pá 
900-1000° C. Rpggassen afkples i 
kedelanlteg, fpr den renses for sodflager. 
Varmt vand fra kedlerne sendes til 
fjernvarmeforbrugerne. Af 5 kg affald 
udvindes varme svarende til 1 kg olie. 
Asken fra forbrandingen deponeres 
pá egnede steder, anvendes som fyld.

 Fremtiden vil vise, om asken kan
bruges som byggemateriale.

Homogenisering
Alt affaldet neddeles i en mplle og kan 
blandes med kloakslam, der fremmer 
den naturlige nedbrydning af den kom- 
posterbare del af affaldet. Det malede 
affald deponeres pá losseplads. 
Fremtiden vil vise, om materialet kan 
bruges til jordforbedring.

Losseplads
Pá lossepladsen lasgges affaldet i lag 
pá ca. n/2 meters tykkkelse med jord- 
afdtekning for at begranse generne. 
Affaldet nedbrydes langsomt ad 
naturlig vej. Plástic og lignende ned
brydes dog ikke.
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I/S Vestforbraending udnytter nu 
forbramdingsvarmen.
Fra udgangen af 1972 leverer 
forbraendingsanstalten varme til 
amtssygehuset i Herlev, og 
efterhánden vil en raskke 
boligkomplekser i kvarteret 
omkring sygehuset blive tilsluttet 
fjernvarmenettet.
Forbreendingsvarmen kan selv- 
f01gelig nasppe udnyttes 100 %. 
Det er jo begrasnset, hvad der 
bruges til opvarmning i sommer- 
mánederne. Til gengaeld vil man 
bruge varmeenergien til at frem- 
stille kulde med. Sygehuset vil 
sáledes om sommeren udnytte 
forbr<endingsvarmen til driften af 
de store absorbtionsk01eanlaeg, 
der indgár i hospitalets kom- 
plicerede klimaanlaeg.

En del af de stoffer, som findes 
i affaldet omdannes til svovl- 
dioxyd og klorbrinte, d.v.s. salt- 
syre. I/S Vestforbraending udvikler 
árlig 325 tons svovldioxyd og 
500 tons klorbrinte. Fra samtlige 
fyringsanlacg i landet sendes 
450.000 tons svovldioxyd ud i 
luften og medvirker til den lokale 
forurening. Sammenlignet her- 
med, er de mcengder, der frem- 
kommer ved affaldsforbraendingen 
altsá ganske smá.
Ved forbraending af affald 
udvikles varme. Denne varme kan 
udnyttes. I/S Vestforbraending 
destruerer 1/6 af landets braend- 
bare husholdningsaffald. Det 
giver sá mange varmekalorier, at 
det svarer til 40.000 tons olie.
En sádan oliemaengde vil normalt 
udvikle ca. 800 tons svovldioxyd 
i hovedstadsomrádet eller 2000 
tons i den pvrige del af landet, 
hvor svovlindholdet i olien má 
vaere st0rre.
Populaert sagt svarer forbnen- 
dingsvarmen fra et sádant anleeg 
altsá til den varmemaengde, der 
árligt udvikles i 15.000 enfamilie- 
huses oliefyr. Luftforureningen 
bliver, som det ses, ikke st0rre end 
ved oliefyring, men udnyttelsen 
af forbr^endingsvarmen medvirker 
ikke til den lokale forurening 
pá grund af den h0je skorsten. 
Samtidig svarer varmeenergien fra 
forbraendingen til en olieimport- 
vaerdi af ca. 5 millioner kroner.
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Men ogsá kompostering og 
homogenisering er ycierst plads- 
krasvende. Indenfor de to omráder, 
som IS Amagerforbramding og 
I/S Vestforbrasnding daekker, 
destrueres árligt 450.000 tons 
affald. Det fylder 2.500.000 m3, 
og ville oplagret pá en gammel- 
dags losseplads svinde ind til 
1.600.000 m3. Man kan imidler- 
tid komprimere affaldet med 
tunge k0rende maskiner, sá det 
kun fylder 1.100.000 m3. 
Ved homogenisering fár man 
800.000 m3 materiale, der kan 
str0s ud over haver og marker som 
et jordforbedringsmiddel. Ved 
kompostering fremstilles af den 
samme m<engde affald 400.000 m3 
kompost foruden en tilsvarende 
maengde, som ikke kan kompo- 
steres.
Vaslger man kompostering eller 
homogenisering, má man samtidig 
indstille sig pá at oprette et 
kompliceret og vidtforgrenet 
afscetningsapparat. Hvis varen 
da overhovedet kan afstettes. 
Pá Kpbenhavns-egnen er plads- 
behovet det altdominerende 
problem, nár man skal bed0mme, 
hvilken af de fire muligheder 
man skal vaelge. Det er karakteri- 
stisk for de senere árs udvikling, 
at kommunerne gik ind i ftelles- 
skabet med at bygge en for- 
bnendingsanstalt, fordi man 
simpelthen ikke lamgere kunne 
skaffe arealer til lossepladserne.

Alie forhold taget i betragtning 
má forbrsendingen siges at vaere 
den rigtige 10sning pá storbyens 
affaldsproblem.
Faren for grundvandsforurening 
fra slaggest0vet er mindre end ved 
andre former for affaldsdepone- 
ring.
Bidrag til lokal forurening 
eksisterer ikke. Tvaertimod kan 
man ved at erstatte olievarme med 
affaldsvarme medvirke til at be- 
grasnse det forureningsproblem, 
som boligopvarmningen frem- 
byder, fordi affaldet genanvendes 
som braendsel.
Udnyttelsen af affaldsvarmen 
sparer sáledes valuta. Bed0mt i det 
store perspektiv ikke noget stort 
belpb, men dog vasrd at tage med. 
Alternativet til affaldsforbraending 
má enten viere den kontrollerede 
losseplads, komposteringsanlaeg 
eller homogeniseringsanlasg.
Det er i princippet en tiltalende 
tanke at omsaette affaldet, sá det 
indgár i naturens kredsl0b. I en 
storby er den blot ikke realistisk. 
Netop pá K0benhavnsegnen har 
man erfaringer i den retning.
I to af de st0rre kommuner, 
R0dovre og Gladsaxe, eksisterede 
i en árraekke komposteringsanlaeg. 
De fungerede udmaerket, men 
blev nedlagt pá grund af pro- 
blemer med placering af ukom- 
postbart materiale og svigtende 
kompostafsaetning, selv om prisen 
var sá lav som 1 krone pr. m3.

Deter 
plads,vi 
mwfer





Afsaetningsmulighederne er ikke 
blevet st0rre i dag, men affalds- 
mamgden er staerkt stigende. Hver 
eneste villaejer i hele landet 
skulle aftage en kubikmeter om 
áret, hvis afsaetningen skulle holde 
trit med den produktion, der 
kunne skabes pá grundlag af 
affaldet til de to store forbrsen- 
dingsanstalter.
Landmamdene har ikke vasret de 
store aftagere af kompost, men 
selv om de fik det frit tilkprt, ville 
det rejse meget betydelige 
problemer. Alene de enorme 
transportomkostninger ville blive 
en kaempebelastning for drifts- 
pkonomien og desuden skulle man 
skaffe modnings- og lagerplads 
for komposten, der kun kan 
udbringes en máned om áret. Det 
krcEver et areal pá mindst 50 
hektar.
Bed0mmer man sagen i et for- 
ureningsmaessigt perspektiv, má 
man regne med, at lastbilerne i 
lóbet af en máned mátte k0re 
100.000 ture, hver i gennemsnit 
pá 100 km, for at udbringe den 
homogeniserede kompost. Det 
skaber forpget forurening fra 
bilernes udstpdningsgas.
Kompostering eller homogenise- 
ring kan ikke veere vejen frem, 
hvis man forudsaetter, at det 
kraever fuld afs&tning af produk- 
tet. Almindelig oplagring af 
materialet pá en losseplads er 
heller ikke nogen 10sning. Det vil

ikke vaere praktisk muligt at 
skaffe den fornpdne plads inden- 
for en rimelig afstand fra stor- 
byen.
Pladsbehovet for slaggeasken fra 
de to vserker er veesentlig mindre. 
Mens man behpver plads til 
1.100.000 m3 pá den kontrol- 
lerede og komprimerede losse
plads, skal der skaffes areal til 
800.000 m3 hvert eneste ár ved 
kompostering eller homogenise- 
ring. De 2.500.000 m3 affald 
svinder derimod ind til 80.000 
m3 slaggestpv ved forbraendingen. 
I hovedstadsomrádet, hvor der 
er langt til egnede, og ogsá kost- 
bare opfyldningssteder, er 
etableringen af forbraendings- 
anleeg den eneste praktisk gennem- 
fdrlige 10sning i dag.

Kom
posten
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Affalds- 
bierge 
eller 
slagge 
hoje
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I/S Amagerforbraending og I/S 
Vestforbrasnding braendte i 1972/ 
73 ca. 450.000 t affald. Det gav 
en slaggemaengde pá 80.000 m3. 
Var affaldet blevet anbragt pá 
losseplads eller homogeniseret, 
ville det have optaget en plads, 
der var 10 til 20 gange stprre. 
Oplagt i 5 meters hpjde over en 
periode pá 10 ár vil denne affalds- 
maengde fylde op i landskabet.
Som slagger fylder det mindst, og 
affaldsvarmen kan udnyttes. 
Derfor er forbraending det bedste 
alternativ i det taet befolkede 
hovedstadsomráde.
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1000 á 1100 grader.
Kun nár forbrasndingen sasttes i

ning til det rekreative areal, der 
skal skabes omkring Ejby Mose. 
Som et led i planlaegningen af 
virksomheden har man derfor

landskabsbilledet, samtidig med at 
de fár de store bygninger til at 
virke mindre dominerende.

med lidt petroleum, taender ild i 
twisten og smider den ind i ovnen. 
Det er tilstraekkeligt for at starte 
forbrzendingsprocessen.
Ellers kommer medarbejderne 
sjasldent i direkte forbindelse med 
den st0j og stank, som ikke kan 
undgás, nár de store mamgder 
skrald skal destrueres. Milj0et pá 
arbejdspladsen kan forekomme 
barsk, men vilkárene for 
medarbejderne mildnes Vcesentligt 
gennem den h0je grad af auto- 
matisering, som findes. 
Vestforbraending har indtil 1972 
skaffet sig af med sine affalds- 
produkter, slaggeasken, ved at 
k0re slaggerne ud i terraenet, der 
omgiver det store forbramdings-

kunne let skcemme sine omgivel- 
ser sá neer ved taet bebyggede om-

Fakta om 
Xfestfor- 
braftag

I/S Vestforbraending er blevet til 
gennem et samarbejde mellem 12 
hovedstadskommuner. Der 
modtages affald fra et samlet ind- 
byggerantal pá 650.000, hvis 
affald destrueres. Desuden for- 
braendes betydelige maengder 
affald fra haver og industri. 
lalt drejer det sig om mere end 
225.000 tons affald om áret. 
Fdlgende kommuner er tilsluttet 
I/S Vestforbr<ending: Ballerup- 
Mál0v, Birkerpd, Farum, 
Gentofte, Gladsaxe, Glostrup, 
Herlev, K0benhavn NV, Led0je- 
Smprum, Lyngby-Taarbeek, 
Rpdovre og V<erl0se. 
Selv om Vestforbrcending s0rger 
for at skille os af med over en 
sjettedel af landets brandbare hus- anlasg. Disse vaeldige bygninger 
holdningsaffald, beskasftiger an- 
stalten ikke flere end 50 menne- 
sker ialt, der i treholdsskift sprger ráder og i nassten direkte tilknyt- 
for, at ovnene brzender dpgnet 
rundt.
Ovnene braender neesten uafbrudt 
áret igennem, men hver ottende 
til tiende uge tages de ud af drift givet omgivelserne en landskabelig 
en ad gangen for at blive renset 
og efterset. De braender helt uden 
brug af olie. Affaldet har sá 
stor en braendselsvaerdi, at man

udformning, som tilpasser sig det 
omkringliggende omráde. Ved 
hjaelp af slaggeasken og jordfyld 
skaber man et steerkt markeret 

kan holde temperaturer helt op til voldanlaeg mellem mosen og
Vestforbrcending. Voldene belceg- 
ges med muid og beplantes, sá de 

gang i en af ovnene, má man s0ge bliver et spamdende indslag i 
hjaelpemidler i et let antaendeligt 
stof. Det er meget simpelt. Man 
tager blot en tot twist, vaeder den
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I/S Vestforbramding
August 1975

Kaj H. Burchardt 
Formand for bestyrelsen

G. Baltsen 
Direktor

Affalds- 
behandling
Gennemprovede 
metoder

Som en vaesentlig opgave er det i h. t. 
miljoloven pálagt kommunerne i Danmark at 
sorge for, at behandlingen af det affald, der 
bliver produceret herhjemme ogsá bliver udfort 
pá en sá betryggende máde som muligt. Det 
vil bl. a. sige, en sá miljorigtig máde som mu
ligt. For at samfundet skal kunne efterleve 
miljoloven pá nasvnte omráde, k ras ves det, at 
det almene kendskab til sável affaldsarter som 
de behandlingsmetoder der Andes, udbredes sá 
meget som muligt. Med denne beskrivelse af 
»affaldsbehandling - gennemprovede meto- 
der«, háber Vestforbraending at kunne yde et 
lille bidrag hertil.

Nár man skal tage stilling til en affalds- 
behandlingsmetode er det af stor betydning at 
pege pá:

at een »behandlingsmetode« ikke kan klare 
alt affald, idet der produceres sá meget forskel- 
ligt affald, at Aere metoder má tages i anven- 
delse for at lose opgaven.

at kommunerne má gá sammen og hjeelpe 
hinanden med affaldsbehandlingen, idet der af 
rationelle hensyn kreeves storre behandlings- 
enheder end den enkelte kommune kan klare.

Med den samlede oversigt over gennem
provede metoder, som er anfort i denne be
skrivelse, er det Vestforbrasndings hensigt at 
vise, hvorledes de enkelte affaldsbehandlings- 
metoder kan anvendes enkeltvis eller kombi- 
neres for at fá lost affaldsproblemerne i Dan
mark.
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l behandlingsniíessig henseende bor aíTal- 
det opdeles i folgende kategorier:

Spildolie
fra tankstationer og olieholdige oplosnin- 

ger, som f. eks. boreolie, som bruges ved koling 
af drejestálet pá en drejebaenk samt kemikalie- 
affald og giftige oplosninger fra f. eks. galvani- 
seringsanstalter m. v.

Med denne opdeling som baggrund skal 
der ses nasrmere pá de enkelte affaldsarter og 
gennemprovede metoder til deres behandling 
samt sammenheengen disse metoder imellem 
som vist pá diagrammet.

Olie- og kemikalieaffaldsbehandling er dog 
ikke omtalt i det folgende, da disse affaldsarter 
indsamles saerskilt under kommunernes tilsyn 
og behandles i et specielt og dertil egnet be- 
handlingsanlaeg, Kommunekemi i Nyborg.

Dagrenovation og almindeligt 
mindre affald

hvor hovedindholdet er brandbart og no- 
get komposterbart, d.v.s. let forrádneligt og i 
almindelig storrelse som dagrenovation ind- 
samlet i saekke á 110-140 liter samt affald af 
samme storrelse som kunne vaere i saekkene, 
men som indsamles i containere ved f. eks. 
etageboliger og butikker.

Stort og blandet affald
hvor hovedindholdet er bramdbart, men 

stort, som kasserede mobler o. lign., braedder, 
dore, grene, traestammer m. v. sável fra prívate 
husholdninger som erhvervsvirksomheder og 
kommunale parkanlaeg og kirkegárde.

Separeret affald
d.v.s. affald, der kan frasorteres med det 

formál at genbruge papir til nyt papir, jern til 
nyt jern og glas til nye flasker eller de gamle 
flasker kan anvendes pány.

Jord og bygningsaffald
hvis hovedindhold er ubraendbart, som f. 

eks. murbrokker.

Fast affald 
opdelt efter 
behandlings- 
metoder

Udrádnet kloakslam
fra rensningsanlaeg for spildevand. Slam- 

met er flydende og kan pumpes videre med et 
indhold pá 4-6 % torstof. Dette torstof som 
ikke er vandoploseligt onskes tilbageholdt og 
udledes sáledes ikke i so eller hav.

Fast affald indsamles og bortskaffes i Dan- 
mark af sável kommunerne som af prívate 
virksomheder.

Kommunerne har pligt til at bortskaffe 
spildevandet med dets indhold af slam, som 
fremkommer under rensningen af spildevandet. 
Kommunerne forestár endvidere bortskaffelsen 
af dagrenovation, men tilbyder herudover ofte 
en borgerservice i form af afhentning af have- 
og storaffald samt adgang til let tilgaengeligt 
placerede containere i kommunerne. Herud
over er der i enkelte kommuner indsamling af 
papir, glas, jern og metal fra husholdningerne 
med henblik pá direkte genanvendelse.

Bortskaffelse af jord-, bygnings- og er- 
hvervsaffald foretages hovedsageligt af prívate 
virksomheder.

Tilbage som fast affald til indsamling og 
behandling bliver kloakslam, dagrenovation, 
have-, park- og storaffald ved kommunal for- 
anstaltning og erhvervsaffald ved hovedsage
ligt privat initiativ. Udviklingen peger dog pá, 
at kun indsamlingen i fremtiden vil blive va- 
retaget af prívate virksomheder, mens selve 
behandlingen glider mere og mere over i den 
offentlige sektor, som folge af den nye miljo- 
lovgivning og onsket om en koordineret af- 
faldsbehandling.

Behandlingsproblematikken er derfor til 
debat og mange losninger bliver foresláet ofte 
uden hensyntagen til de for aífaldsbehandling 
givne tekniske vilkár.

Der kan derfor vaere grund til at se pá de 
foreliggende behandlingsmuligheder for at fá 
kendskab til det sammenhaeng der er mellem de 
forskellige behandlingsformer og de forskel- 
lige affaldsarter.

Forinden má man dog gore sig klart, hvad 
fast affald er i behandlingsmaessig henseende, og 
glemme at man som oftest kun klassificerer 
aífaldet efter oprindelses- eller produktions- 
sted.
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Affalds- 
arterne

Dagrenovation og 
almindelig mindre 
affald

Dagrenovation i saekke eller spande afhen- 
tes pá foranledning af kommunerne ved hus- 
holdningens gadedor mindst een gang om ugen 
for at affaldet ikke skal begynde at geere og 
dermed afgive lugte.

Affald af lignende karakter afhentes i con- 
tainere fra butikscentre og boligkomplekser. 
Affald af samme storrelse, altsá mindre affald 
afhentes fra kontorer, fabrikker samt, hvor der 
ellers er opstillet containere.

Containere kan dog ofte indeholde storre 
affaldsdele, som medforer at affaldet má beteg- 
nes som en blanding af stort og smát.

Udover blandet affald stort og smát mel- 
lem hinanden lindes der affald som optraeder 
som storre sammenhaengende dele, f. eks. kas- 
serede mobler, traekasser, haveaffald o. lign.

Denne slags affald indsamles ofte pá ábne 
ladvogne, hvor ogsá jerndele som komfurer, 
cykler o. lign. ender. Jerndelene bliver dog i 
stort omfang frasorteret til genanvendelse for 
aflaesning pá forbreendingsanleeg og losseplads.

Jord udgraves hvor nye bygninger opfores. 
En del anvendes som fyld andet steds f. eks. 
vejanlíeg og stojvolde, men pcriodevis er der 
overskud som placeres pá lossepladser som af- 
daekning af andet affald.

Separeret affald 

[O 
Oparbejdning

Jord og 
bygningsaffald

Bygninger nedrives nár de er uegnede og 
ikke kan síettes i stand. Der er murbrokker, 
dore, paneler og jern mellem hinanden, et ma- 
teriale som kun er egnet som fyld. Det meste 
ender pá lossepladsen, da der er tale om dárligt 
fyldmateriale.

Behandling og rensning af spildevand er 
et voksende problem for de fleste storre by- 
samfund. Den totale torstofslammaengde i spil- 
devandet stiger, idet storre og storre omráder 
kloakeres, og der indfores stadig bedre rens- 
ningsmetoder for spildevand for ikke at for- 
urene soer og hav.

I de allerfleste tilfaelde stabiliseres spilde- 
vandet ved en udrádningsproces, hvor slam 
omdannes til luftarter og mineraler. Herfra fly- 
der spildevandet videre med et torstofindhold, 
d.v.s. indhold af mineraler, pá fá procent. Den 
fortsatte behandling gár derefter stort set ud 
pá, at fá oploste stoffer udskilt som torstof ved 
tilsaetning af kemikalier og udskille den samlede 
torstofmaengde.

Stort og blandet 
affald

/ZÁ. ~Z*

xFJnsker^ Jernogjnetal Papirogpap

01- og sodavandsflasker gár tilbage til kob- 
manden og ender ikke i husholdningens af- 
faldssíek. Gamle aviser, ovrige flasker og dáser 
kan gá i affaldssaekken, men ogsá leegges i saer- 
lige beholdere for at blive indsamlet og opar- 
bejdet til nyt materiale. Dette er ikke i sig selv 
noget nyt, men noget som har fundet sted i 
perioder af menneskets historie og hver gang 
der har vaeret mangel pá en bestemt vare.
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Den hidtil mest anvendte metode til ud- 

skilning af torstof fra det flydende kloakslam 
er udlíegning pá ábne arealer, slambede, livor 
der efter afdnening og fordampning efterlades 
en vád torveagtig slamkage. Denne proces tager 
tid og kra^ver derfor store arealer, som med 
mellemrum rommes, mens slamkagen bortko- 
res til lossepladsen eller spredes pá landbrugs- 
jord.

Filterpresse Forbraending

Det voksende arealbehov til slambede har 
naturligt medfort interesse for en hurtig og 
bedre teknisk afvanding, samt nye veje til bort- 
skaffelse af de stigende slammaengder. Til tek
nisk afvanding synes interessen at samle sig om 
centrifugering samt filtrering i sákaldte filter- 
presser. Begge processer haever torstofindholdet 
i slammet sá meget, at slammet om onsket kan 
bortskaffes ved forbraending i specielle ovnkon- 
struktioner uden vaesentligt energiforbrug, eller 
sammen med dagrenovation, hvor filterpresset 
slam má foretraekkes pá grund af sin storre tor- 
hedsgrad, og som derfor uden gener kan af- 
laesses i forbraendingsanlaeggets silo for der at 
blandes med dagrenovationen.

Spredning pá jord

Omlostning

Det meste affald er ganske let og fylder 
meget uden at veje ret meget. Transport over 
laengere afstande med ukomprimeret affald er 
derfor kostbart. For at formindske transport- 
udgifterne, kan affaldet omlastes og kompri- 
meres sáledes, at det fylder mindre og kan 
transponeres i store containere som kan er- 
statte fra 5-15 vognlaes af almindelig type.

Under komprimeringen sammenpresses og 
knuses storre affaldsdele delvis.

Behandlings- 
metoder for 
kloakslam

Behandlings- 
metoder for 
fast braend- 
og kom 
posterbart 
affald

Herudover kan sável udrádnet flydende 
slam som torret slam opblandes med dagreno
vation i formalingsanlceg eller komposterings- 
anleeg. Torret slam fra de neevnte processer kan 
endvidere placeres pá losseplads eller udbringes 
pá landbrugsjord, hvor man dog ikke kan pá- 
regne storre godningsvasrdi med de relativt smá 
maengder slam, det under hensyntagen til slam- 
mets tungmetalindhold skonnes forsvarligt at 
sprede pr. hektai.

Formaling af dagrenovation o. lign. af 
mindre affald kan foretages i hammermoller, 
som neddeler affaldet sáledes, at det ved hen- 
leegning pá losseplads fylder mindre.

Med henblik pá volumenreduktion byder 
formaling alene ikke pá storre fordele, idet dag
renovationen kun udgor en mindre del af den 
samlede affaldsmtengde. Forst nár det forma- 
lede affald tilscettes udrádnet kloakslam, opnás 
en rtekke fordele. Primaert bortskaffes slammet 
evt. uden afvanding pá renseanlaegget og sekun- 
deert forbedres betingelserne for dagrenovatio-
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" Knusning z
Stort og blandet afTald kan give anledning 

til vanskeligheder i aflaldsbehandlingsanlaeg, 
hvorfor knusning er nodvendigt. Knusningen 
kan foretages i store hammermoller, sakse, 
snegle eller knive som hugger affaldet ned til 
storrelser, som derved ikke generer anlaegget.
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Fjernvarme
nmmnq
Varmen fra forbraendingsankeggets kedel 

bliver udnyttet til opvarmning af boliger m. m. 
gennem et fjernvarmenet. For hver 1.000 kg 
afTald, der braendes pá forbraendingsanlaegget, 
spares der 150-200 kg olie.

Veje&pladser

Slaggen fra forbraendingsanlaegget er steril 
og er siden árhundredskiftet i stort omfang ble- 
vet anvendt som vejunderlag i stedet for grus. 
I vor tid renses ráslaggen for jern, og den sor- 
terede slagge opnár en sádan kvalitet, at den 
kan anvendes under parkeringspladser og lo- 
kale veje i stedet for grus fra vores grusgrave.

Asfalt og fliser sikrer, at regnvand strom- 
mer til kloak og ikke siver gennem grusslaggen 
med ringe risiko for udvaskning af grundvands- 
forurenende stofTer.

Undersogelser har vist, at regnvand, der 
passerer slaggen, bliver filtreret sáledcs at tung-

Forbraending er primaert en volumenredu- 
cerende proces, som gennemfores som en ilt- 
ningsproces i et lukket ovnsystem ved ca. 
1.000 °C, sáledes at udbraendingen er efiektiv, 
asken er steril og rogen ikke lugter. Roggassen 
afkoles i en kedel til 250-300 °C, passerer et 
rogrensningsanlaegfor at bliverenset forsvaeve- 
stov for roggassen fra skorstenen slippes ud i 
atmosfaeren, hvor der i koldt vejr dannes en 
tydelig, men ren dampfane.

Roggassen indeholder som al anden rog 
fra fyringsanlaeg for fast braendsel og olie, noget 
svovldioxyd, men ogsá noget saltsyre. Sam- 
menlagt dog ikke mere end ved fremstilling af 
samme varmemaengde med svovlfattigt olie og 
normalt ikke mere svaevestov, d.v.s. stov, som 
baeres af vinden, end ved oliefyring.

Varmen kan udnyttes til fjernvarme og for- 
braendingsresten, kaldet »slaggen«, anvendes 
bl. a. til vejbygningsformál.

Hoveddelene i et forbraendingsanlaeg er 
silo, indfyringsanlaeg, forbraendingsovn, kedel 
for varmeudnyttelse, rogrensningsaggregater, 
udsugningsanlaeg og skorsten.

>1

\ r
Furbraending

Opbygningen af et forbraendingsanlaeg er 
vist pá figuren, der ogsá viser temperaturgraen- 
serne i de forskellige afsnit. Figuren giver en 
oversigt over, hvilke afTaldsstoffer, der kan for- 
braendes, samt hvordan forbraendingsvarmen 
kan udnyttes.

nens biologiskc men langsomme nedbrydning 
ved udrádning pá lossepladsen.

Formaling anvendes ofte som forbehand- 
ling af dagrenovation i komposteringsanlaeg.

Slam- Fjemvarmc- 
torring forsyning
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Kompostering

Spredning pá jord

6

metalindholdet i regnvand formindskes.
Den sorterede slagge har dog ogsá andre 

egenskaber og kan derved anvendes til Aere for
mal.

Udrádnet kloakslam kan tilseettes umid- 
delbart for komposteringsprocessen, hvilket 
fremmer den biokemiske proces ved at bidrage 
til det rigtige biokemiske miljo under kompo
stering af det Paste afiald.

i Lossepladsen
LAGDELING

• Jíi r L I LO , V J ,

Kompaktor

I almindelighed opnás volumenreduktio- 
nen ved hj<elp af baeltedrevne bulldozere, der 
dog har begraenset virkning, isaer pá storre af- 
faldsdele. Specielle kompaktorer, som er tunge 
maskinei, er derfor pá vej til at afiose bull- 
dozerne. Disse maskiner formár p. gr. a. deres

Kompostering xnipdning/

Kompostering er en biokemisk udrád- 
ningsproces ved hjaelp af bakterier, der kan 
styres og fremskyndes ved mekaniske hjaelpe- 
midler.

Den biokemiske proces má forst og frem- 
mest indrettes efter bakterierne, mikroorganís- 
mernes víekstbetingelser. Det bedste produkt 
opnás med afiald, som ikke aendrer sig alt for 
meget fra dag til dag, som f. eks. husholdnings- 
affald, som indeholder en del komposterbart 
afiald. For processen frasorteres ukomposter- 
bare dele, ofte manuelt, og ved de fleste anlaeg 
formales affaldet forst. Den friske kompost sig- 
tes og formales, samt efterkomposteres d.v.s. 
modnes i ábne stakke i 2-4 máneder for at opná 
en passende kvalitet for produktet kan finde 
anvendelse som jordforbedringsmiddel. Proces- 
tekniske vanskeligheder, som skyldes aendrin- 
ger i affaldet, over imidlertid ugunstig indfly- 
delse pá produktets kvalitet, som ikke kan ga- 
ranteres tilfredsstillende under alie forhold. 
Praksis har da ogsá vist, at kompost kun kan 
afssettes i meget begraenset omfang, hvorfor 
storstedelen ender pá lossepladsen sammen 
med kompostslaggen, d.v.s. den del af affaldet 
som ikke kan rádne. Kompostslaggen udgor 
25-50 % af den tilforte dagrenovationsmaengde, 
og kan braende, hvorfor man i enkelte tilfaelde 
ser kompostslagge forbraendt pá forbraendings- 
anlaeg.

draen

membran

Affaldsbenyttelse som fyldmateriale har 
vaeret kendt i árhundreder. Lossepladser Andes 
overalt ud over landet lige fra store veldrevne 
lossepladser til tilfceldigt smá uorganiserede 
ophobninger i naturen. Mange pladser er langt 
fra hygiejniske, de lugter og der opstár ilde- 
lugtende brande, máger og rotter trives og 
grundvandet forurenes. Dette er blot ikke nod- 
vendigt, og den nye miljolov vil da ogsá kunne 
bringe orden i disse forhold i de kommende ár.

Affaldet fylder meget hvis det kun hen- 
slaenges pá lossepladsen. Der er derfor i de 
senere ár opstáet interesse for at opná en vae- 
sentlig reduktion af affaldets volumen pá losse
pladsen.

Volumenreduktionen er blevet en nodven- 
dighed af Aere ársager. For det forste er der 
begreensede omráder til rádighed. For det andet 
har indforelsen af foranstaltninger til begraens- 
ning af forureningsrisikoen for grundvandet 
under losspladsen medfort, at deponeringsud- 
giften pr. volumenenhed er voksende. For det 
tredie er volumenreduktion i hygiejnisk hen- 
seende gavnlig for lossepladsens drift og ved- 
ligeholdelse, herunder forebyggelse af ildelug- 
tende brande og rotteplage.



Metodevalg

Kioakslam:
LAGDELING

115 -45% torstof

ubehandlet affald

I
fórmala! affald

AFFALD
^■30 45% torstot

Ik »arme.

Veje&pladser
Fai

¡r Flosker Jern^ogjnetol Poplr og pap
jord og bygningtólfald

LwagEM

Metodevalget kan vaere mangfoldigt og 
mange kombinationer vaelges, men et er nod- 
vendigt at slá fast, at samfundet skal bortskaffe 
alie former for affald. Ved valg af Aere 
behandlingsformer kan en kommune eller et 
lokalt samfund bortskaffe alt affaldet, og forst 
da er der tale om en totallosning.

Diagrammet viser mange og Aere veje at 
v^elge imellem, og udover landet vil man kunne 
Ande de Aeste losningsmuligheder reprasente- 
ret, iseer bestemt af de lokale forhold.

For der vises nogle konkrete eksempler, 
skal der i fem diagrammer vises eksempler pá 
behandlingsmuligheder for de fem affaldsarter.

Komprimering 
i lag pá 1,5 2 m

l¡
II

1 ncí® ' O—
Jort- og bygningsaltald

Slambede rni 
Centrifuga/filterprcsia F

I
__ formalet affald med slam.

__ n

Jord til
daglig afdaekning
Hagpá30 50 cm

KontroHerot
loMeplads

Md|OsLve1ledn.ng

Dagrenovation 
cg altmodelijl rmttírt aflató

Separeret allald 
og rtlurflasier

t
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Omltistning
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|om og metal
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Stort og blandet affald
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Spredning pá jord
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((
Udridnet kioakslam U 

1 — -14-6% torstof i

iLO .1 [QparbejdningJ

Kompaktor

storre vcegt og store fortandede stálhjul, sável 
at knuse som komprimere affaldet, det veere 
sig lige fra husholdningsaffald til storaffald som 
mobler og lignende.

Udover at sammenpresse og delvis knuse 
affaldet, bruges maskinerne til at Itegge affaldet 
ud i lag pá 1-2 m og dagligt afdsekke det an- 
komne affald med et tyndt lag jord eller byg- 
ningsaffald. Lagdelingen der fremkommer her- 
ved fremmer den langsomme biologiske ned- 
brydning af affaldet, begraenser rotteplagen og 
risikoen for brand. Kraftigere volumenreduk- 
tion kan kun opnás ved anvendelse af fast in
sta Herede hammermoller. Herhjemme er endnu 
kun set hammermolleanlaeg til formaling af 
dagrenovation og affald af samme karakter, 
idet de Aexible kompaktorer knuser stort aflTald 
tilstraekkeligt til at behovet for hammermoller 
for stort affald ikke er opstáet.

draeo

memtxan



Kompostering

6

metalindholdet i regnvand formindskes.
Den sorterede slagge har dog ogsá andre 

egenskaber og kan derved anvendes til Aere for
mal.

Kompostering Hlodning7

Kompostering er en biokemisk udrád- 
ningsproces ved hjaelp af bakterier, der kan 
styres og fremskyndes ved mekaniske hjaelpe- 
midler.

Den biokemiske proces má forst og frem- 
mest indrettes efter bakterierne, mikroorganis- 
mernes vaekstbetingelser. Det bedste produkt 
opnás med affald, som ikke aendrer sig alt for 
meget fra dag til dag, som f. eks. husholdnings- 
affald, som indeholder en del komposterbart 
afTald. For processen frasorteres ukomposter- 
bare dele, ofte manuelt, og ved de fleste anlaeg 
formales affaldet forst. Den friske kompost sig- 
tes og formales, samt efterkomposteres d.v.s. 
modnes i ábne stakke i 2-4 máneder for at opná 
en passende kvalitet for produktet kan finde 
anvendelse som jordforbedringsmiddel. Proces- 
tekniske vanskeligheder, som skyldes aendrin- 
ger i afTaldet, over imidlertid ugunstig indfly- 
delse pá produktets kvalitet, som ikke kan ga- 
ranteres tilfredsstillende under alie forhold. 
Praksis har da ogsá vist, at kompost kun kan 
afseettes i meget begraenset omfang, hvorfor 
storstedelen ender pá lossepladsen sammen 
med kompostslaggen, d.v.s. den del af aífaldet 
som ikke kan rádne. Kompostslaggen udgor 
25-50 % af den tilforte dagrenovationsmaengde, 
og kan braende, hvorfor man i enkelte tilfaelde 
ser kompostslagge forbraendt pá forbraendings- 
anlaeg.

Spredning pá jord
4 ¿¿¿—*—k_i- J

Udrádnet kloakslam kan tilsaettes umid- 
delbart for komposteringsprocessen, hvilket 
fremmer den biokemiske proces ved at bidrage 
til det rigtige biokemiske miljo under kompo
stering af det faste afTald.

| Lossepladsen
LAGDELING

• < ' ■ • « • . o O ■ t> 

jord ,* ?

joss
jord ’• . o ¿

BSiBB 
v.F^^^affa,d r 

BMW 
draen 

membran

AfTaldsbcnyttelse som fyldmateriale har 
vaeret kendt i árhundreder. Lossepladser Andes 
overalt ud over landet lige fra store veldrevne 
lossepladser til tilfceldigt smá uorganiserede 
ophobninger i naturen. Mange pladser er langt 
fra hygiejniske, de lugter og der opstár ilde- 
lugtende brande, máger og rotter trives og 
grundvandet forurenes. Dette er blot ikke nod- 
vendigt, og den nye miljolov vil da ogsá kunne 
bringe orden i disse forhold i de kommende ár.

Affaldet fylder meget hvis det kun hen- 
slaenges pá lossepladsen. Der er derfor i de 
senere ár opstáet interesse for at opná en vae- 
sentlig reduktion af añaldets volumen pá losse
pladsen.

Volumenreduktionen er blevet en nodven- 
dighed af Aere ársager. For det forste er der 
begraensede omráder til rádighed. For det andet 
har indforelsen af foranstaltninger til begnens- 
ning af forureningsrisikoen for grundvandet 
under losspladsen medfort, at deponeringsud- 
giften pr. volumenenhed er voksende. For det 
tredie er volumenreduktion i hygiejnisk hen- 
seende gavnlig for lossepladsens drift og ved- 
ligeholdelse, herunder forebyggelse af ildelug- 
tende brande og rotteplage.

Kompaktor

1 almindelighed opnás volumenreduktio
nen ved hjaelp af baeltedrevne bulldozere, der 
dog har begnenset virkning, iSíer pá st0rre af. 
faldsdele. Spectelle kompaktorer, som er tunge 
maskmer er derfor pá vej til at adose bu 11- 
dozerne. Disse maskmer formar p. gr a deres



Metodevalg

Kloakslam:
LAGDELING

115-45% torstof

ubehandlet affald

.formalet affald

Fqrmoling

AFFALD overal

;s>gterest 25 50% o! affaldet^30 45% torstof

I1___ varme.

I Vejeapladser

Hnutnlng

Jordarbejde

Flosker Jernng metal Pnplr og pop
¡0<d og bygningsaltald 1

 y

>

“la

—í

N
V

r
i

Metodevalget kan viere mangfoldigt og 
mange kombinationer vaelges, men et er nod- 
vendigt at slá fast, at samfundet skal bortskaffe 
alie former for affald. Ved valg af Aere 
behandlingsformer kan en kommune eller et 
lokalt samfund bortskaffe alt affaldet, og forst 
da er der tale om en totallosning.

Diagrammet viser mange og Aere veje at 
vielge imellem, og udover landet vil man kunne 
Ande de Aeste losningsmuligheder repraesente- 
ret, isaer bestemt af de lokale forhold.

For der vises nogle konkrete eksempler, 
skal der i fem diagrammer vises eksempler pá 
behandlingsmuligheder for de fem affaldsarter.

Slambede m< 
Centrifuga/filterpresse T

I
formalet affald med slam.

Komprimering 
I lag pá 1,5 2 m

Kontrotterot 
losieplods 

Mil|OStW)ledn>ng

|em og metal

Jord til 
daglig afdoekning 
i lag pá 30 - 50 cm

Dagrenovation 
c¡ i'ctixjtligi landre aflaM

Separeret affald 
o; relurlUsktr

Fjernvarme
flllI'K

Jord- og bygningsatf all

Stort og blandet affald 
ütanuUaM kaiuüald - rebltr

Udrtdnet kloakslam l¡
■ -«4 6% torstofi

1__ I—r
Spredning pá jord A

,___ alagge Id fundering.

|em og metal
U 

ubohandlot affald 

J

Kompaktor

pparbejdning

storre veegt og store fortandede stálhjul, sável 
at knuse som komprimere affaldet, det viere 
sig lige fra husholdningsaffald til storaffald som 
mobler og lignende.

Udover at sammenpresse og delvis knuse 
affaldet, bruges maskinerne til at liegge affaldet 
ud i lag pá 1-2 m og dagligt afdcekke det an- 
komne affald med et tyndt lag jord eller byg- 
ningsaffald. Lagdelingen der fremkommer her- 
ved fremmer den langsommc biologiske ned- 
brydning af affaldet, begramser rotteplagen og 
risikoen for brand. Kraftigere volumenreduk- 
tion kan kun opnás ved anvendelse af fast in- 
stallercde hammermoller. Herhjemme er endnu 
kun set hammermolleankeg til formaling af 
dagrenovation og affald af samme karakter, 
idet de Aexible kompaktorer knuser stort affald 
tilstnekkeligt til at behovet for hammermoller 
for stort affald ikke er opstáet.

C__slamaske_______r o
draeo__________

memtxan

Omjnstnlng



LAGDELING

I ..4 6% torstof.

<1 A
Farbrasnding

I

ubehandlot aflató

Omlnstriing

Formaling

AffALD

Iv.irmo_

Knusning

n
Jordarbejde

jera og metal Papir og pop
jord og bygningsaffató  

.4 6 torstof.

<1

Forbranding

Farmaling
ubehandlot aflató 

[  formalet aflató mombran

AffALD overskud

varmo.

j Vejeapladserslaggo til fundering.

ingFoi 1

Jordarbejde

Jernagjnetn!

y

8

vV

i________t
i

x rnodnjng z
sigterost 25 50% af affaldet.

J«rt »| IjiiiiiutlaU

>

Stirt ig klniel zttald

Dagrenovalion 
tgááMflMtaftM

Fllterpresse
t_30 45% torstof.

Ujareret Ufan

Separeret alfald 
cgreicrfesitr

Filterpresse
C_30 45% torstof

Jord til 
daglig afdaekning 
i lag pá 30 50 cm

Komprimering 
i lag pá 1,5 2 m

Stort og blandet af raid 
[rtwrsafaJd - hmlaíd retir

LAGDELING

Kontrollcrot

Losseplads
Mífiost. vcjlodning

Kontrollcrot

Losseplads
Mifjost. vcjledning

I
K

Fjernvarme 
füiiinn

Dagrenontioo 
qáMfetyMtaifWd

L

Slambede mv. 
Centrifugo / filterpresse

D  formalet affald med slam.

n

i

Slambcdo m< 
Centrifugo fillcrprcssc

L
formalet affald med slam.

I

I 
1

U J rr
Jord- og bygningsaffaldj’j 

Stort og blandet affald
í| Udridoetkloakslamll

1 Veje«pladser 
1

Dagrenovation  

r=z^
Udridoet kloakslam u

Kompaktor

-----E
------ O' K v I Spredning pá jord

 r
T □/

Fjernvarme
Ifflll®

ÍOQparbejdning

11_ formalet affald__________________

»»>]
I Kom^osterlng^ 'rUodning

sigtcrcst 25 50% af alfaide!

y^2]¿l ,̂riík kompos,-[

I Hamgostering

Jord til 
daglig afdaekning 
¡ lag pá 30 50 cm

Komprimering 
i lag pá 1,5 2 m

jord/y /

jord .

i°rd •' * •* • '■ 

drrnn

Onriostning

t'ÍO”
(Qparbejdning

Kompaktor

Jom og metal 

swaa ubehandlot aflató i

slagge til fundering j

.15 45% torstof _/ 1
I ( slamaskc____

.15 45% torstof

\ T 
11 slamaskc

[
E
E

_______ ¿y - K 
\ v [ ( Spredning pá jord 'l 

| I I * ■ -d—.i—.4—I

/ l____________awnkud__________

'^’”atfaidj

dnon

membran

jem og metal

Papir og pap
' ;<xd og bygningsaffató

Jem og metal 

L 
ubehandlot aflató 



LAGOELING

15 45 • torstof4 6 torstof  

slamaske

Forfarznding

V
ubehandlet affakl 

membran

Formolmg

ARALO overskud 

I i varmc

islagge til fundenng

Omlostníng

>

jord og bygningsaffald
1

y

LAGDELING

J.4-6% torstof

Forbraending

Formoling
  ubehandlet affakl

Omlostníng
membran

Formoling

ARALO ovcrskud

V I Fjernvarme
íiininívarmo.

Omlostníng
ubehandlet affakl 

K Jordarbejde

Jern^ogjnetol Poph^og pop
jord og bygningsaffald;

9

 \ 7~
Forbrsnding

\ 7~
Forbrxnding

Zbi

<1

1 
.1

r
i

i v

niodning7
sigterest 25 50% at affaldet

Separeret affald 
og nbrflisto

Separeret affald 
og rettrlUsUr

Filterpresse
0_3O 45% torstof _

Filterpresse
C 30 45% torstof.

Jord til 
daglig afdaekning 
i lag pá 30 50 cm

Komprimering 
i lag pá 15-2 m

Komprimering
I lag pá 1,5 2 m

Jord til 
daglig afdaekning 
i lag pá 30 50 cm

 KontroOcrcl
Losseplods

Miljost. veiledning

 Kontro-leret

Losseplods
Miljost. vejledning

jemog metal 

L
jem og metal

Slambede mu 
Centrifugo / filterpresse

O
___ formalet atfald med slam  =3

Slambede mu 
Centnfuge / filterpresse

D
formalet atfald med slam.

- -Jj

Stort og blandet atfald
Ertitmalfald hírtaflald rabler

Stort og blandet affald 
[rhensilb'l hmaffild mrbltr

Dagrenovation 
og almindeligl randrt alfald

Dagrenovation 
ogaMthgl insdrt alfaM

Omlostníng

I
1u,

Jartl- og bygningsaf f aldjj 

Jord- og bygningsaffaldjj 

Separeret affald
 

UdrSdnet kloakslam M

Jord- og bygningsaffald
f Udrádnet kloakslam U

I Vejeapladser
1 .A

41

1 Igparbejdning

Kompektor

Kompaktor

_____ slegge til fundenng__ ______ ,

joni.' ' '

fes
draen

j i  __________ formalet affald 

fnsk kompost _j

¡ord .

drsen

.15 45% torstof—^

|(___sbmasXe

ZE
%<•• r

Spredning pá jord

jem og metal

I
ubehandlet affald

11 formalet affald

frisk kompost

I HomgosteringZ x modning7
r L___________ siglerest 25 50% af alfaide!.

-Ni 

r nFormoling



erhvervsaffald,

l/S VESTFORBRZENDING

z?
LAGDELING

i15-45% torstof

AffAID

varmei

Jordarbejde

¡o«d og bygningsaffald i

1110

A 7~
Foitraending

Alt affald bliver behandlet 
i overensstemmelse med 
miljolovens intentioner:

Star! ig blandet affald
Ertwnrsañzld luneafíaM oto

Ved denne totalaffaldsbehandling genbru- 
ges affaldet pá folgende máder:

KontroUcrot
losseplads

Miljost.vejlodning

Omlastning
■j

■

Separare! affald 
sg relarflisiíf

Dagrenovation og almindeligt 
mindre affald

Al dagrenovation i omrádet kores til for- 
brsending pá l/S Vestforbranding. Fra Hillerod 
via omlastningsstation, som ogsá modtager 
stort og blandet affald.

Kloakslam
behandles ved seerlige forbraendingsanteg 

pá Avedore rensningsankeg.
Farum kommune torrer sit slam i filter- 

presse for at kunne sende det pá landbrugsjord, 
losseplads eller til Vestforbramding alternativ 
til Avedore forbraendingsankeg.

Nogle kommuner deponerer deres slam 
fra slainbede.

4.
Tarret kloakslam anvendes til jordforbed 

ring.

Olie og kermkalieaffald
indsamles via Kommunekemi’s modtage- 

station Solkemi ved Kastrup.

Slambede mv. \
Centrifugo / filterpresse V

0 
. formalet affald med slam 

— ubehandlet affald 

1.
Der udvindes varmeenergi pá Vestfor- 

branding, som anvendes til erstatning af olie 
i forbindelse med fjernvarmeanlaeg bl. a. til det 
nye sygehus i Herlev.

— \
j\

Pá naeste diagram er hovedstadsomrádets 
totalaffaldslosning vist.

Alie affaldsarter er taget med i behandlin- 
gen som folger:

Kloakslam.
Dagrenovation.
Stort og blandet affald som 
haveaffald, mobler o. lign.
Separeret affald som papir, jern og glas. 
Jord- og bygningsaffald. 
Olie og kemikalieaffald.

Odridnet Uoakslam u
■^h4-6% torstof 1

Jlrt- h byBdlmaffaldp

Eksempler
Affaldstotallosningen 
i hovedstadsomrádet

1 
jornog metal

AFFALDSBEHANDLING
gennemprovede metoder

Separeret affald
som papir, glas, jern og metal bringes di- 

rekte til genbrug.

Stort og blandet affald
kores i et vist omfang til forbreending pá 

Vestforbreending. Forinden forbreend ingen 
knuses affaldet i et seerligt knuseranlaeg pá for- 
bramdingsantegget.

En del erhvervsaffald kores til en nekke 
ábne lossepladser i hovedstadsomrádet.

jord.' .

jord \

draen__________
membran

3.
Der sorteres jern fra slaggen pá Vestfor 

breending og der frasorteres jern, papir m. v. 
fra affaldet i husholdningerne i en raekke af 
interessentkommunerne under Vestforbraen- 
ding.

■i-
' Formaljng7 ¡

I Komjmsteriiíg^

Komprimering 
Hag pá 1,5-2m

Jord- og bygningsaffald
placeres pá lossepladser. En del jord an

vendes til jordarbejde i forbindelse med motor- 
vejsprojekter, stojvolde o. lign.

Omlnstning

*4
Jord til 
daglig afdaeknmg 
ilag pá 30-50 cm

---------------

H
£
 

Z \ « I f Spredning pá jord

 , í_________overskud_______ , '■
lllpdning7 V

-isigterest 25-50% ot affaldet ‘ ,

Fjemvarme
[MiHiB;

Veje*pladser
^5—-Z"

Dagrenovation
Cg¿GÍBde.rlglCS21rtZflíÍl

Uj
----------- ---------- ñ“k

2.
Slaggen pá Vestforbrcending frigores foi 

jern og bearbejdes sáledes, at den kan bruges 
til erstatning for bundsikringsgrus under par- 
keringspladser o. lign. i kommunerne.

slagge til funderingc=n='

jom og metal
I

mwm ubehandlet affald Ksssma

Ipparbejdning

_©S:©
Kompaktor

Denne affaldstotallosning formindsker 
brugen af losseplads til det mindst mulige i 
hovedstadsomrádet, hvor det kan veere vanske- 
ligt at fá adgang til frie arealer med henblik 
pá etablering af lossepladser.

—----- -------- i formalet affald - -

(míi)frisk kompost

riríoS 'mndnlnn/

■HOl)
| \Hoiker Jernofl metal Popirogj>np

I ~ | — \ i^slamaskei

Forbrsnding
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Medlemmer af l/S Vestforbrasndings generalforsamling og bestyrelse 
valgt for perioden 1. april 1974 til 31. marts 1978

GENTOFTE KOMMUNE
Skoleinspektor Erik Gruño 
Viceskattedirektor Bent Kristensen 
Stud.jur. Jette Bogeby Levring 
Kommunalbestyrelsesmedlem Inge Skafte 
Husholdningskonsulent Ellis Tardini 
Vicedirektor Steen Vedel, best.medlem 
Adm. direktor Bjarne Lehmann Weng

B1R ROD KOMMUNE
Tra; H.kontrollor Poul E. Frederikscn 
ByrLJ.vnedlem Birthe Larsen 
Major H. Sondergaard-Nielsen 
Byrádsmedlem Hans Rasmussen, 

bestyrelsesmedlem

GLADSAXE KOMMUNE
Postbud Kaj Bruhn Andersen
Redaktor Ole Andersen
Laerer Lauge Dalgaard
Skolebetjent Tage Hansen, best.medlem
Fabrikant Otto Marcussen
Laererstuderende Lars Nielsen
Fabrikant, civilokonom Jorgen Schroder

FARUM KOMMUNE
Sognepraest T. Gudmand-Hoyer
Politiassistent Villy Hansen, best.medlem 
Adjunkt Eva Moller

KOBENHAVNS KOMMUNE
Forretningsforer Andreas E. Hansen 
Kontorchef H. Thustrup Hansen 
Overborgmester Urban Hansen 
Overlcerer Niels Jorgen Hougaard 
Typograf Kurt Kristensen 
Borgmester Lilly Helveg Petersen 
Borgerrepraesentant Gunnar Ulbzek, 

bestyrelsesmedlem

R0DOVRE KOMMUNE
Politiassistent Alfred Andersen 
Direktor Chr. Helmer Jorgensen 
Typograf Ebbe Kristensen 
Advokat Bent Osborg, best.medlem 
Lagerarbejder Hans Rasmussen

V/ERL0SE KOMMUNE
Kommunalbestyrelsesmedlem

Nette Holmboe Bang
Borgmester E. Ellgaard, best.medlem
Kommunalbestyrelsesmedlem

Elo Christensen

LEDOJE-SMORUM KOMMUNE 
Borgmester Eigil Paulsen, best.medlem 
Salgschef Ib Petersen

HERLEV KOMMUNE
Borgmester Ib Juul
Afdelingsgeolog Henning Kristiansen, 

best.medlem
Kommunalbestyrelsesmedlem Louis Larsen
Typograf Hans Ohlsen

í

GLOSTRUP KOMMUNE
Forretningsforer Borge Jansbol 
Flyvelederassistent Anders Koch*)
*) Direktor Leo Lollike (1.10.75-31.1.76)
Borgmester Martin Nielsen, 

beslyrelsens nacstformand
Bygningssnedker Bent Wolff

BALLERUP KOMMUNE
Borgmester, cand. jur. Kaj H. Burchardt, 

formand for bestyrelsen
Chauffor Hclge Hansen 
Postvagtmester Skjold Jacobsen 
TV-teknikcr Arne Maischnack 
Skattcrádsformand Gudrun Petersen 
Fabrikant Knud Pedersen
Typograf Knud 0. Rasmussen

LYNGBY-TAARB/EK KOMMUNE
Redaktor Christa Bloch
Ekspcditionssekretacr Cario Hansen 
Borgmester Ole Harkjaer
Typograf Vivi Henriksen 
Fagforeningsformand Birgil Cort Jensen 
Civilingenior Palle Lovdal 
Direktor Kaj Kramer Mikkelsen, 

bestyrelsesmedlem

’v
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Regnskabet 1974/75

Driftsomrádet

I alt: 162.559 tons

6.361.311

7.796.7771.435.466

6

I samme periode er der udover det til kommu- 
nerne fakturerede affald indbetalt for affald 
modtaget fra bl. a. erhvervsvirksomheder, insti- 
tutioner, kontraktkommuner m. fl.
Disse ovrige kunder har indbetalt

Ballerup
Birkerod 
Farum 
Gentofte 
Gladsaxe 
Glostrup 
Herlev
Kobenhavn . . .
Ledoje-Smorum 
Lyngby-Taarbcek 

Rodovre .
Vaerlose

Der er i driftsáret 1974/75 faktureret folgende maengder 
affald til de enkelte kommuner:

Interessentskabets formal er i henhold til vedtasgtens § 3 
at forbraende affald fra de tilsluttede interessentkommuner.

14.097 tons
4.958 tons
3.435 tons

24.103 tons
23.382 tons

5.467 tons
6.120 tons

49.858 tons
1.281 tons

15.726 tons
10.111 tons
4.021 tons

Interessent- 
skabets 
driftsindtaegter

I overensstemmelse med § 13 i den geeldende vedteegt for 
I/S Vestforbreending aflasgges henned regnskabet for drifts
áret 1974/75.

for hvilke kommunerne har indbetalt en B-afgift 
pá i alt



17.439.990

6.740.960

2.795.557

231.010
 35.004.294og indtcegterne har derved i alt andraget i 1974/75

4.059.898Til driftstekniske medarbejdere er der i alt udbetalt 

2.065.046

7

Interessent- 
skabets 
driftsudgifter

Til finansiering af sável forbrasndingsanlceg som fjernvarme- 
anleeg er der deis optaget lán og deis indbetalt indskud af 
interessentkommunerne. Pá grund af forskellen mellem tids- 
punkt for udbetaling af anlcegsudgifter og indbetalingen af 
láneprovenu har Vestforbrsending opnáet en rente af den 
derved fremkomne beholdning, som sammen med ovrige ind- 
tasgter har andraget 

For fjernvarmelevering til Kobenhavns Amts Sygehus, Her- 
lev fjernvarmeselskab samt Privatbanken i Herlev er der 
indbetalt 

I sommeren 1973 blev der for interessentkommunerne ábnet 
mulighed for, at haveaffald og jord kunne tilfores aflaeg- 
ningspladsen i Kirke Veerlose. Vestforbreendings indteegter 
har i det forlobne ár udgjort

1.684.480
81.749
114.718
158.473
25.626

Af driftsudgifter i ovrigt tegner el-udgifterne 
sig for  
Driftsmateriale  
Forbrug af vand til koling o. 1  
Drift af kantine for personale  
Andre 

For denne kapacitet betaler kommunerne i henhold til ved- 
taegtens § 16 en A-afgift, der beregnes som et belob pr. ind- 
bygger pr. den 1. april. Belobet for 1974/75 andrager ialt

 

Den faslleskommunale tanke hos interessentkommunerne var 
at tilvejebringe en kapacitet til daekning af forbreendings- 
behovet i kommunerne.



I 

456.020

915.705

175.570
i

215.277
l

580.994

578.895

1.404.075
936.705

782.178

8

Den samlede vedligeholdelsesudgift 1974/75 andrager . . . . 

Der er til ejendomsskatter og forsikringer udbetalt

I forbindelse med driften af fjernvarmeledningen og kedel- 
centralen er der afholdt

Udgifter i forbindelse med afholdelse af generalforsamling, 
bestyrelsesmoder o. 1

Der har i administrationen vaeret beskceftiget 8-9 medarbej- 
dere, og den udbetalte Ion m. m. har andraget

Udgifter i forbindelse med aflaegningspladsen i Kr. Vaerlose
andrager 

Ca. 40.000 tons slagger er bortkort til depotet i Vestskoven, 
idet en del er anvendt som bundsikringsmateriale ved Balle- 
rup kommunes nye administrationsbygning

I lighed med tidligere ár har der ogsá i indevaerende ár vaeret 
en vaesentlig aktivitet pá researchomradet.
Aktiviteterne har saledes i dette ár omfattet:

Fortsatte undersogelser af slaggepercolat fra depot 1 i 
Vestskoven i samarbejde med Vandkvalitetsinstituttet. 
Separering af affald samt udfaerdigelse af analyse over 
braendvaerdi i samarbejde med Dansk Kedelforening.
Forsog med nedknusning af slagger i samarbejde med 
Geoteknisk Instituí i forbindelse med benyttelse af slag
ger som bundsikringsmateriale.

Herudover er der af Vestforbraending ydet tilskud til gen- 
anvendelsesforsog i nogle af interessentkommunerne, lige- 
som der er henlagt et belob til undersogelser i forbindelse 
med afsluttende rapport over slaggepercolat. Der er i alt 
afholdt

Udgifter til kontorhold til papir, inventar, edb m. v. har an
draget 

Vedligeholdelsesudgiften kan beregnes til ca. 7 kr. pr. ton 
behandlet affald i 1974/75. Sammenholdt med de forlobne 
árs driftserfaringer kan det udledes at dette belob udtrykker 
den gennemsnitlige udgift til vedligeholdelse, og belobet dan- 
ner derfor grundlag for fremtidig budgettering pá dette om- 
ráde.



11.970.361

1.925.743

262.554

1.428.332

7.782.602

11.244.929

4.768

385.005

35.004.294

35.808.896

921.804

259.191

149.213.711

9

Interessent- 
skabets aktiver

3.650.589

52.305

Til lonninger, vedligeholdelse, kontorudgifter, drift af fjern- 
varmeanleeg m. v. er der i áret 1974/75 i alt udbetalt  

Til forrentning af den af Gentofte og Lyngby-Taarbask kom
muner ydede finansieringsbistand er der udbetalt  

Tilskrevne renter til den af Ballerup, Glostrup samt Koben- 
havns kommuner ydede forskudsvise indbetaling af bidrag 
til delvis finansiering af anlasgsudgifterne i forbindelse med 
etablering af 4. ovn andrager  

1 forbindelse med udskydelsen af 4. ovn vedtog bestyrelsen 
at fórrente 18-kroners indskuddet for 1974/75.
Den tilskrevne rente andrager

Til forrentning af fremmedkapital er udbetalt  

Og til afdrag af tilsvarende er udbetalt  

Ovrige udgifter, Vestforbrzendings andel af tjenestemands- 
pension til medarbejdere, der er overflyttet fra Gentofte kom- 
mune, har andraget  

Til delvis finansiering af udgifter ved mindre anleegsarbejder 
er der henlagt  

De samlede driftsudgifter har i áret 1974/75 andraget .... 

svarende til árets indtaegter, sáledes at der ikke er fremkom- 
met driftsoverskud i regnskabsáret 1974/75.

Kapitalomrádet
Til udbetalinger i forbindelse med etablering af 4. ovnanlaeg, 
fjernvarmeanlaeg samt til daekning af kassemaessige udsving 
er der folgende nominelle beholdning  

Endnu ikke indgaede tilgodehavender fra kommuner samt 
andre debitorer andrager  

Lagerbeholdning, bl. a. olie og kantinevarer udgjorde  

Anlaegsaktiver andrager  
I forbindelse med den af generalforsamlingen i november 
1971 vedtagne rendring af 10-kroners lánene til indskud har 
Vestforbra3nding et udlaeg pá  

0vrige udlasg andrager



1.738.875

37.725

61.268

585.831

442.940

525.419

AKTIVER i alt: 193.298.554

Passiver

i

24.071.789i

Fremmedkapital

kr. 23.800.000

kr. 74.668.890

. .. kr. 10.270.000

kr. 9.079.763

117.818.653og restgadden udgor i alt pr. 31.3.75 

10

Vekselererfirmaet Gudme Raaschou 
opr. 61.200.000 pr. 31.3.75  

Ostifternes Kreditforening 
opr. 86.910.000 pr. 31.3.75  

Krf. af kommuner i Danmark 
opr. 15.000.000 pr. 31.3.75  
Den danske Landmandsbank 
opr. 12.033.600 pr. 31.3.75

Den ovrige fremmedkapital kan opdeles pá folgende kredi- 
torer:

Ifolge denne skal belobene, der er afdragsfrie indtil 1979/80, 
forrentes med 8 % p.a., og Vestforbrsendings gaeld til disse 
kommuner andrager pr. 31/3 1975 

I forbindelse med optagelse af Gentofte og Lyngby-Taarbask 
kommuner i interessentskabet ydede de to kommuner en 
finansieringsbistand pá hver 10 mili. kr. i henhold til en 
indgáet overenskomst herom.

Restarbejder vedrorende forbrcendingsanlaeg udgjorde ....

Anlcegsudgifter i forbindelse med etablering af fjernvarme- 
anlasg til Ll. Birkholm m. fl. udgjorde pr. 31/3 1975 

Til etablering af slaggeplads i Vestskoven er der udbetalt. . . 

Forundersogelse i forbindelse med etablering af aflíegnings- 
plads andrager  

Til forberedende arbejde vedrorende 4. ovn er der udbetalt 

Den samlede vedligeholdelsesudgift i áret 1974/75 andrager 
1.524.075 kr. eller 7 kr. pr. ton affald. Heraf er 1.404.075 kr. 
afholdt over driften, og 120.000 kr. er afholdt over kapital- 
omrádet. Der er med tidligere árs forbrug over kapitalomrá- 
det i alt afholdt



Lánenes lobetid

1 alt opr. 195.143.600 - restgaeld 141.890.442

I/S VESTFORBR2ENDINGS lán opdelt i forhold til lobetid

Lobetid i &r

30

11

10

8

I 50 60 7010

mili. kr.

Midlertidige lán

1.613.309Ballerup kommune
733.71 1Glostrup kommune
541.080 2.888.100Kobenhavns kommune 

11

20

18

14

— oprindelig

— restgaeld

opr. 
opr. 
opr. 
opr.
opr. 
opr. 
opr.

55.800.000 — restgseld 
50.893.600 - restgaeld 
3.600.000 — restgceld
3.500.000 - restgseld

61.200.000 - restgseld 
18.550.000 - restgseld

1.600.000 — restgaeld

51.568.807
50.981.398
2.500.000
2.125.000

23.800.000 
10.415.237

500.000

I ioo

I tilknytning til generalforsamlingens beslutning om at lade 
anlsegsudgiften til 4. ovn finansiere ved indskud fra interes- 
sentkommunerne, blev der samtidig ábnet mulighed for kom- 
munerne til at indbetale et belob forskudsvis mod en forrent- 
ning pá 10 % p.a., indtil indbetaling skulle have fundet sted. 
Tre kommuner har benyttet sig af denne mulighed og havde 
pr. 31/3 1975 forskudsvis indbetalt:

I 40 I 90I 20 I 80I 30

Sáfremt fremmedkapital opdeles i forhold til lanenes lobetid, 
fas folgende opstilling:
Lobetid 30 ár:
Lobetid 20 ár:
Lobetid 18 ár:
Lobetid 14 ár:
Lobetid 11 ár:
Lobetid 10 ár:
Lobetid 8 ár:



11.89 .324

750.809

11.263.854

267.587

318.003
Udgiftsrestancer blev opgjort til 3.294.692

Henlaeggelser

1.840.198

12

i

Kommunernes 
kapitalkonti

Til delvis finansiering af anlgegsudgifter, som er afholdt til 
opforelse af forbrasndingsanhegget, har kommunerne indbe- 
talt et belob, der blev beregnet i forhold til indbyggertallet i 
den enkelte kommune.

Belobet vedrorende garantier, der er stillet i forbindelse med 
entrepriser, udgjorde  

og modsvares af en tilsvarende post under aktiverne.

Forskellen mellem opkobte obligationers pálydende vaerdi og 
kursvaerdi er opfort med

Der er over driften foretaget visse henlseggelser til finansie
ring af udgifter i forbindelse med mindre anleegsarbejder 
m. m

Di verse kreditorer Under passiver optages endvidere en raekke belob, som i rea- 
liteten tilhorer andre end VestforbrEending. Her taenkes pa 
indeholdt kildeskat fra medarbejdere, skyldig feriegodtgo- 
relse m. v., belob som pá opgorelsestidspunktet ikke er afreg- 
net, idet forfaldstidspunktet endnu ikke er indtradt.

Belobet kan opgores til  

Mellemregning med toldvsesenet vedrorende moms opfores 
under »diverse kreditorer«

I mode den 13. januar 1975 besluttede bestyrelsen, at in- 
teressentkommunerne skulle godskrives renter i ét ar af 
18-kroners indskuddet for 1974/75, idet dette set pa bag- 
grund af beslutningen om udskydelsen af 4. ovn skulle be- 
tragtes som midlertidigt lán i et ár. Det samlede 18-kroners 
indskud incl. tilskrevne renter andrager



18.892.545

193.298.554PASSIVER i alt:

V£RL0SE

R0DOVRE BALLERUP

BIRKER0D
FARUM

LYNGBY-TAARBÉK

GENTOFTELED0JE-SM0RUM

GLADSAXE

K0BENHAVN

HERLEV

Egenkapitalens fordeling

13

1.348.466
626.670
211.218

2.625.948
2.327.893
828.917
740.361

6.347.081
58.813

1.986.819 
1.444.028 
346.331

Kapitalkontiene udgor pr. interessentkommune folgende:
Ballerup kommune
Birkerod kommune
Farum kommune................
Gentofte kommune
Gladsaxe kommune
Glostrup kommune
Herlev kommune
Kobenhavns kommune . . .
Ledoje-Smorum kommune 
Lyngby-Taarbcek kommune 
Rodovre kommune
Vaerlose kommune
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INDT/EGTER OG UDGIFTER

33.249

3.449UNDERSKUD 

OVERSKUD 368

14

4.060
2.065

916
176

6.361
1.436

17.310
9.358

300
430 

2.041
160

38.639

7.770
1.400

4.020
2.380

945
482
260
375

1.228
1.265

910 
1.075 
5.325 
3.291

10.656 
1.014

23 
0

5.830
1.055

DRIFTSREGNSKAB 1974-75 
(Belob i 1.000 kr.)

7.300
1.740

500
1.471

5.070
2.850
1.160

286

17.440
6.741

0
231

2.545
25

35.005

5.455
3.195
1.270

586
350
500

1.605
1.700
1.085
1.493
5.350
3.291

10.656
1.014

31
2.500

40.081

17.820 
11.088

420
740 

1.041
170

40.449

13.335
7.696

315
608
831
130

29.800

456
1.175
i .404 nwa

937
782

7.975
3.424

10.364
881

5
385

35.005

Driftslonninger  
Drift af anlaeg  
Bortkorsel af slagger  
Drift af aflaegningsplads  
Drift af omlastningsstation  
Forureningskontrol m.v  
Administrationsudgifter  
Vedligeholdelse af anlteg  
Skatter, afgifter m.v  
Drift af fjernvarmeanlaeg  
Renter af lán - forbraendingsanlaeg 
Renter af lán - fjernvarmeanlseg .
Afdrag pá lán - forbraendingsanlteg 
Afdrag pá lán - fjernvarmeanlaeg .
Ovrige udgifter  
Henlaeggelser 
Udgifter i alt

1.030 
1.207 
5.934 
3.361 

10.503 
945
17 

2.500
38.534

Budget Budget
76/77 1976

Forbraending af affald fra interessentkommunerne 
Forbraending af affald fra kontraktkunder  
Fast árlig afgift fra interessentkommunerne fordelt 
efter indbyggertal  
Fjernvarmeindtaegt  
Salg af slagger m.v  
Aflaegningsplads-afgifter  
Renter  
Ovrige indtaegter  
Indttegter i alt

Regnskab Forv.
74/75 75/76



AKTIVER PASSIVER

525

193.29SPASSIVER I ALT AKTIVER I ALT 

P.b. v.

Kaj H. Burchardt / Gunnar Baltsen

15

í

STATUS pr. 31. marts 1975 
(Belob i 1.000 kr.)

Lán m. v  
Kreditorer  
Henlaeggelser  
Kommunernes kapital

165,685
3.881
1.84C

18.893

Behoklninger  
Debitorer...............................
L gerl holdninger  
F ubre, ¿dingsanleeg, afsluttet 
Fjurnvarmeanlaeg, afsluttet. . 
Udlaeg  
Etablering af slaggeplads . . . 
Etablering af aflasgningsplads 
4.ovn  
Vedligeholdelsesarbejder . . . 
Restarbejder  
Fjernvarmeanlceg, igang- 
Vcerende

193.29S

922
255

105.885
43.32:

3.70:
1.735

38
61

58í
44:



Forbraendingsanlaegget
I

.4

117,41 125,75

Nettodriftsudgift 106,55 112,96

om-

200----

100-----

16

1 

I

I

Der er sáledes tale om en moderat stigning - 
ca. 6 °/o — hvilket bl. a. skal ses pá baggrund 
af, at en meget vassentlig del af udgiften pr. 
ton er faste udgifter som renter og afdrag.

Af regnskabet 1974/75 fremgár det, at netto- 
driftsudgiften pr. behandlet ton affald andra- 
ger 115 kr. i 1974/75 mod 106 kr. i 1975/74 
(excl. moms).

Stigning i dagrenovationsabonnement samt forbríendings- 
afgift pr. husstand

Nettodriftsudgift pr. ton affald i arene 1975/74 og 1974/75 
(ved 220.000 tons pr. ar)

Udgifter ialt 
Nettoindtajgt ved salg af 
fjernvarme, slagger m. m. . ..
Renteindtíegt 

Driftsudgifter ialt ... .
Renter 
Afdrag (afskrivninger) 

Driftslon 
Drifl af anlaig, slaggcudgiftcr . . . . 
Vcdligeholdelse  
Forureningskontrol  
Skattcr, administraron m. v

kr./ár--
500--

4,90
6,16

40,08
50,84
46,49

50,08
28,57
47,10

8,91
5,88

1975/74
15,18
11,08
4,76
1,51
7.55

1974/75
18,46
15,55
6,58
2,07
9,62

1973/74 | 1974/75

■■ Dagrenovationsabonnement excl.
■i Forbrajndingsafgift

I samme periode har udgifterne for den sam- 
me husstand for en ugentlig tomning andra- 
get 260 kr. i 1975/74 og 290 kr. i 1974/75. 
Tomningsudgiften - bortset fra ovennaevnte 

behandlingsudgift - er steget med ca. 17 %.

En familie (5 personer) i en gennemsnits- 
kommune inden for Vestforbreendings 
ráde har en árlig affaldsmcengde pá ca. 900 
kg. Behandlingsudgiften for denne maengde 
er steget fra 117 kr. i 1975/74 til 122 kr. i 

1974/75 — en stigning pá ca. 4%.

Dette forhold spillede ogsá ind ved fastsast- 
telsen af taksterne for 1974/75, hvor A-afgif- 
ten forblev uaendret 50 kr. pr. indbygger og 
B-afgiften blev forhojet fra 50 til 55 kr. pr. 
ton affald.
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Containcrc pa opmarchplads for afkesning af privat aífald.

C
na* —- ■

Udkegning af sorteredc slagger ved ankeg af parkeringsplads 
ved Ballerups nye adminisirationsbygning.

1. ’i



Fjernvarmeanlaegget

Gcal./time

120

80

40

1974/75 1975/76 1977

Mulcicyklonfilrer i íorbindelse mcd olíefyret kcdel

18

Fjernvarmcanlícggcts kapacitct 
sammenholdt mcd foivcntct belastning

Kapacitet
Forvcntct belastning

1) 1 driftssíettclse af 4. ovn

1)
/
/

J

INDT/EGTER
De samlede indtaegter i regnskabsáret 1974/ 
75 har ialt udgjort 6,7 mili. kr.

Med faerdiggorelse af den oliefyrede spids- 
belastningscentral i 1974/75 er der skabt mu- 
lighed for at levere ca. 70 Gcal. varme pr. 
time til fjernvarmekunderne i Herlevomrádet. 
Foruden den leverancesikkerhed, som den 
oliefyrede central repraesenterer, har Vestfor- 
braending pábegyndt forberedelsen af et ved- 
ligeholdelsesprogram pá ledningsanla^gget for 
derigennem at skabe storst mulig sikkerhed 
for fjernvarmeleverancen.
Fjernvarmevirksomheden er med denne plan- 
lagte udbygning nu at sidestille med et fjern- 
varmevaerk i almindelig betydning.

UDGIFTER
De faste udgifter har ialt andraget 4,5 mili, 
kr., og sammen med de ovrige udgifter pá 
0,6 mili. kr. kan udgiften opgores til 5,1 mili, 
kr.
Til daekning af yderligere afskrivninger og 
henlaeggelse til udvidelse samt vedligeholdel- 
se af anlaeg er der herefter ca. 1,6 mili. kr. 
til rádighed.

I 1976



Herlev Hovedgade

Ballerup Boulevard

19

Herlev 
Bymidte

LU 
> 
0 
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KAS 
Herlev
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AKTIESELSKABET

V0LUND



English summary last pages



1898

5

Nár Aktieselskabet Volund 1. januar 1973 markerer sit 75-ars 
jubileeum, sker det i fremgangens tegn. Aldrig, i det trekvarte 
sekel aktieselskabet har eksisteret, har der veeret udfoldet en sa 
livlig aktivitet pa sa mangfoldige omráder.

1. januar 1898 vajede flagene fra den tidlige morgenstund i 
Kobenhavn. Det skyldtes nu ikke, at Aktieselskabet Volund var 
stiftet. Der var en anden grund, og derom fortadler Berlingske 
Tidende:

Klokken 93/-i begav Ds. kgl. H. Kronprindsen, Prinds Chri- 
stian, Prinds Harald og Prindsesse Thyra sig fra det kronprindse- 
lige Pala: til Residenspalceet for at overbringe Ds. Maj. Kongen og 
Dronningen Lykonskning i Anledning af Aarsskiftet.

Om aftenen var der taffel i Chr. d. VII’s Palee, og bladet for- 
tailler bl. a.:

Bordet var deekket med Rigdom og Smag. Der saas talrige 
smukke Opsatser, saaledes de preegtige Konstgjenstande, Maje- 
sta:terne modtog ved deres Guldbryllup, store forgyldte Arm- 
stager med Lys og Andet. Desuden var Bordet hegnet med en 
talrig Meengde af de smukkeste Blomster. Der serveredes i Dagens 
Anledning saavel paa Guld som paa Solv samt derhos paa Sevres 
og Flora Danica Stel.

Et betydningsfuldt ár...



6

Herskabelig Lejlighed til Leje!
Vester Boulevard 33, (Holckenhus)

8 smukke Va: reí ser, Badevxrelse, alt nyt istandsat. 

Aarlig leje 1800 Kroner.

6 Vazrelser med Veranda og Have 
Gl. Kongevej 136-138, 450 Kroner halvaarlig.

For folk, der vil le sanee virksomheder i gang, var der byggegrunde 
til fabrikker ved Mariendalsvej og Ostre Fasanvej.

Ogsá andre steder i hovedstaden var der byggegrunde til fa
brikker til salg. Industrien var ved at rykke frem.

Aktieselskabet Volund, der har sit navn fra den sagnomspund- 
ne Volund Smed, horer til de industrier i Danmark, der be-

Det giver et lille glimt af Kobenhavn fra den dag, da det ny 
aktieselskab tradte ud i livet, men helt sa fredeligt havde ars- 
skiftet nu ikke vteret.

Bladet beretter nemlig: Nytaarsaften har her i Byen fundet 
en Del Optojer Sted af noget vanre Beskaffenhed end de sxd- 
vanlige Nytaarsspektakler. En betydelig Svierm Mennesker drog 
fra Vesterbro ud til Kvarteret ved Amagertorv, larmende og skri- 
gende, og gjorde Modstand mod Politiet, som forsogte at splitte 
den. Der fandt et storre Antal Anholdelser Sted.

Hvis man la:ser aviserne fra omkring den tid, da Aktieselskabet 
Volund blev stiftet, er det annoncer om ledige lejligheder, der 
prazger avisens spalter:



-er ikke sá fá 
er starter pá

gyndte som en Hile hándvxrksvirksomhed. Det 
verdensomspíendende danske Foretagender, der 
samme made. Et par initiativrige hándvíerkere starter en beske- 
den virksomhed, i en kíclder, i en baggard, eller under andre sma 
forhold, men det viser sig, at det arbejde, de laver, er der brug 
for. Det er godt handvxrksmíessigt kram. Virksomheden vokser, 
og eftcrhanden udvikler det lillc handvxrk sig til den store in- 
dustri.

Samme beskedne start havde den virksomhed, der blev grund- 
lag for det Volund, vi kcnder i dag, et selskab, der breder sine 
grene over den ganske klode.
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Fra klejnsmedevaerkstec 
til industrivirksomhed
Vi má rykke lidt tilbage i det forrige arhundrede, til aret 1875, 
da maskinarbejder F. A. H. Petersen (1849-1935) — kun 26 ár 
gammel - sammen med en arbejdskammerat indrettede et klejn- 
smedevxrksted i en kadder i Borgergade 39 i Kobenhavn.

Det var et vovespil af den unge handvxrker. Han var gift, 
havde to born, og han havde godt arbejde pa den store, ansete 
maskinfabrik Hassel & Teudt. Nar man regnede overarbejde og 
sondagsarbejde med, kunne han tjene op til 50 kroner om ugen.

Frederik Axel Hakon Petersen var fodt 22. juni 1849 i Gen- 
tofte, hvor faderen, Jens Frederik Petersen, var indsidder og 
klejnsmedesvend pa Jíegersborg. Moderen hed Dorothea Caroline 
Olsen.

F. A. H. Petersen blev udlcert som klejnsmed hos sin far, og 
efter at have fáet svendebrev havde han i seks ar arbejdet pa 
forskellige maskinfabrikker, men han najrede et stort, brxndende 
onske: at blive selvstamdig, at fá sin egen virksomhed.

Det var et stort spring at forlade et godt arbejde for at begive 
sig ud i det uvisse.
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Penge skulle der ogsá til. 1200 kroner 
kompagnon skaffede en 
skaffede 400 kroner, som

var nodvendige. En 
del af pengene, og F. A. H. Petersen 
han lante af sin onkel.

1. april 1875 overtog han vxrkstedet i Borgergade ved at 
kobe det vxrktoj, der var i forretningen, for 200 kroner. Han 
betalte ingen afstaelse, men marte udrede en arlig leje pa 300 
kroner.

Dagens aviser, som ellers fulgte med i alt, hvad der skete i 
Kongens Kobenhavn, lagde ikke rruerke til, at et par unge men- 
nesker havde etableret sig i en kadder med et par Izerlinge for 
at starte det, der senere skulle udvikle sig til et helt industri- 
eventyr.

I stedet fortalte avisen fra 1. april: Deres Majestxter Kongen 
og Dronningen samt Deres kongelige Hojheder Kronprindsen og 
Kronprindsessen, Prindsesse Thyra og Prinds Valdemar samt De
res Hojheder Prindserne Vilhelm og Hans har i Formiddag Kl. 
1 -2^2 taget Konstudstillingen paa Charlottenborg i 0jesyn.
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KlejnsmedelíErling
En velvoksen Dreng af honnette borgerlige Foraddre 
onskes anbragt i Klejnsmedetare, enten paa Sjselland 
eller en af 0erne, dog helst hvor han kan optares i 
Maskinfaget.

Den velvoksne dreng af de honnette borgerlige forceldre kunne 
ikke fá en bedre tareplads end i kadderen i Borgergade, for her 
gik det godt til at begynde med.

Der var en del reparationsarbejder for husejere i kvarteret, 
mest vindueshamgsler, beslag og láse, og mester F. A. H. Petersen 
og hans to tarlinge havde nok at gore. Kompagnonen var ikke 
med fra starten. Han ville nok se, hvordan dette vovelige fore-

Dagen efter var der en stor begivenhed i Kobcnhavn, og avi
sen bringer pá forsiden et digt til Conferentsraad H. C. Andersen 
pá hans 70-árs fodselsdag. Digtet var af P. Mariager. Det for
radles, at Conferentsraadens helbred var sá godt, at han kunne 
deltage i de festligheder, som venner og bckendte holdt for ham. 
Han var i audiens pá Amalienborg, hvor Christian IX ovcrrakte 
ham Commandeurcorset af 1. Grad.

Det kongelige Teater spillede to af H. C. Andersens stykker: 
»Den ny Barselstue« og »Liden Kirsten«.

Den nybagte klejnsmedemester har dog nrcppe vazret hverken 
pá kunstudstilling eller i Det kongelige Teater.

Hvis han taste den berlingske avis, kunne han se, at Otte 
Herreborg, Amagertorv 2, averterede med FIIN feed nyroget 
Lax, 6 Mk, eller man kunne fá

0sters i Hundrede og Stykkeviis paa Amagertorv over Gaar- 
den hos Erichsen.

Disse annoncer har heller nxppe fanget F. A. H. Petersens 
opmxrksomhed. Derimod er det ikke usandsynligt, at han har 
tast denne:
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tagende spamdte af, men efter tre ugers forlob dukkede han op i 
vrcrkstedet, hvor der var rigeligt at bestille til i midten af maj.

Sa blev der en stilstand, og maske har F. A. H. Petersen — 
nar han kom hjem til konen og sine to born - spekuleret pa, om 
det nu var rigtigt af ham at forlade sin gode stilling hos Hassel & 
Teudt. Men han ville ikke give op. Var forholdene end fortvivlede 
i sommeren 1875, sá tabte han ikke modet. Ved sin flid og sin 
energi fik han efterhanden skabt en lille kundekreds, og hen pa 
efteraret lysnede det. Der kom nemlig en storre ordre. Det drejede 
sig om jernsprosser til verandavinduer.

Ordren var pá ikke mindre end 800 kroner.
Nu begyndte det at gá fremad. Man slog ind pa mindre ma- 

skinreparationer og fik en del maskinarbejde fra Deichmanns fa- 
brik i Nansensgade. Denne fabrik blev sa god en kunde, at 
F. A. H. Petersen kunne síette to svende i gang, men det vigtigste 
arbejde - bl. a. ved dampanlxgget - blev udfort af mester selv, 
der havde syv dages arbejdsuge. Ofte mátte han tage nattetimerne 
til hjadp for at kunne fa ordrerne fíerdige til rette tid.

Man har i dag svíert ved at danne sig et begreb om, hvad der 
skulle til af slid for at holde virksomheden gáende, men F. A. H. 
Petersen ville ikke give op, og han fik ogsa belonning for sin flid.

En dag var man naet sa vidt, at man kunne kobe en dreje- 
bsenk - ganske vist pa afbetaling - men denne anskaffelse gav 
det lille firma et ekstra skub fremad. Nu kunne man udfore dreje- 
arbejde for andre smede.

Indtil nu har vi hort meget lidt om kompagnonen, men det 
har sin grund. Han holdt sig til den almindelige arbejdstid, mens 
Petersen havde det store slzeb; og det siger sig selv, at det blev han 
ked af i det lange lob. De to blev derfor enige om at ophxve 
samarbejdet. Efter besva^rlige forhandlinger enedes man om, at 
kompagnonen skulle beholde vazrkstedet med alt víerktoj, mens 
Petersen fik drejebamken.

1. april 1878 flyttede F. A. H. Petersen - med sin uadskillelige 
drejebamk - til Krystalgade 11. I lommen havde han 450 kroner, 
men da han skulle anskaffe nyt víerktoj og betale husleje - 350 
kroner om aret - stod han snart pa fuldstxndig bar bund.
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Men Petersen tabte ikke modet. Han havde et godt hoved og 
et par solide nxver, og det varede ikke líenge, for han havde 3 
svende og 4 la?rlinge i arbejde. Alligevel var hans egen arbejdsdag 
fra kl. 6 om morgenen til kl. 11 om aftenen.

Der kom penge i kassen, men de fik ikke lov til at samle stov. 
Nye maskiner og bedre vjerktoj blev anskaffet. Drejebamken fik 
nu stotte af et par franske boremaskiner og en lille hovlemaskine, 
hvorved man blev i stand til at udfore storre maskinarbejder.

En opgave, som F. A. H. Petersen loste til alies tilfredshed, 
skabte ry omkring den flittige og virksomme mand. Fabrikken i 
Nansensgade bestilte nemlig en 15 hk hojtryksdampmaskine som 
hjadpemaskine til den 25 hk hoj- og lavtryksmaskine, der hidtil 
havde udgjort drivkraften. Det var et stort arbejde i forhold til 
víerkstedets storrelse og det va^rktoj, man havde, men der var 
glande ved at udfore denne ordre. Petersen lavede det meste af 
arbejdet selv, og det skaffede ham megen ros.

I 1890 forandrede han maskinen til en selvstiendig dampma- 
skine til brug for den sodafabrik, som grossererne Sthyr og Kjxr 
anlagde i Nansensgade 19. Petersen kom til at levere mange ma
skiner til de dygtige forretningsfolk, og da Volund kom til, 
fortsatte det nye aktieselskab den linje, som F. A. H. Petersen
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et stort ansvar, der hvilede pa F. A. H. Petersen; ikke 
men han sled selv pa vserkstedet. Det

ry.
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havde lagt. Volund har i arenes lob udfort betydelige arbejder 
for det kendte firma.

Man kan ikke beskxftige sig med F. A. H. Petersens forste ár 
uden at níevne ingenior F. L. Smidth og kaptajn A.B. Reck.

Ingenior F. L. Smidth var blevet interesseret i den flittige mand 
og gav ham betydelige ordrer, saledes pa transmissioner til kraft- 
overforing fra motorer til arbejdsmaskiner samt pa tipvogne til 
cementfabrikker, teglvxrker og entreprenorer. Kaptajn A. B. Reck 
bestilte varmeanlíeg, desinfektionsanlxg og dampkedler til bade 
hoj- og lavtryk.

Det siger sig selv, at med de omfattende arbejder, man nu gik 
i gang med, var lokalerne i Krystalgade for sma. Virksomheden 
flyttede forst til Toldbodgade 17, men lokalerne var ikke veleg- 
nede, og i marts 1887 rykkede man ud pa Nor.rebrogade 52.

Det gik stadig fremad, sa man i lobet af 1890 kunne holde 
60-70 mand i arbejde. I lonninger blev der udbetalt over 1000 
kroner om ugen.

Det var
alene skaffede han ordrer, 
kunne ikke blive ved at gá.
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Og nu dukker ingenior Ludvig Christensen (1851-1916) op, 

en mand, hvis navn er uloseligt knyttet til Volund.
Han var fodt i Tástrup i 1851 som son af postholder Christen 

Christensen og hustru, Adelaide Fransisca, der var af fransk og 
korsikansk afstamning. Han blev student fra Roskilde i 1868. Ef- 
ter nogle árs studium pa Polyteknisk Lxreanstalt virkede han 
som ingeniorassistent ved anlsegget af den nordvestsjadlandske 
jernbane; han var ogsa en tid i Hedeselskabets tjeneste, men det 
var forst, da han blev ingenior i kaptajn A. B. Recks opvarm- 
ningsforretning, at han leerte F. A. H. Petersen at kende.

Ingenior Ludvig Christensen opdagede snart hvilken kolossal 
arbejdsbyrde, der hvilede pa F. A. H. Petersen, og han foreslog 
derfor et kompagniskab. Man blev hurtigt enige om betingelserne, 
og 1. januar 1892 - omtrent 17 ar efter at virksomheden var star
ter i den beskedne kadder i Borgargade — blev firmaet F. A. H. 
Petersen og Ludvig Christensen oprettet.

Det er sagt, at Ludvig Christensen netop var den kompagnon, 
Petersen treengte til. Man begyndte nu pa en mere selvsteendig 
forretning, sajrlig pa opvarmningsomradet, hvor der blev udfort 
en ríekke betydelige arbejder. Det nye firma udvidede sin aktivi-
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I foráret 1894 flyttede virksomheden ind i fabrikken pa Bleg- 

damsvej, og to ar senere kunne firmaet kobe hele ejendommen 
for 90.000 kroner.

tet pá en stor del af de omrader, F. A. H. Petersen tidligere havde 
beskícftiget sig med, men man savnede sit eget stoberi. Pa Bleg- 
damsvej 28 og 32 la der et jernstoberi tilhorende I. P. Dalls bo, 
og efter forhandling med arvingerne overtog man det i 1894 pa 
lejevilkar.
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Efter midten af forrige arhundrede, da det danske kapitalmarked 
var blevet organiseret gennem oprettelsen af en rarkke banker, 
sparekasser og kreditforeninger, indtradte der en vazsentlig for- 
bedring af vort erhvervsliv. Specielt fik etableringen af de nye 
banker i begyndelsen af 1870’erne stor betydning for handvíerk 
og industri, idet de nye pengeinstitutter i modsaitning til spare
kasser og kreditforeninger var i stand til at tilbyde kortfristede 
lan og yde korte kreditter tilmed til lavere rente. Som folge af 
denne udvikling blev der oprettet en rxkke industrielle aktiesel- 
skaber, men udviklingen blev brat standset af den almindelige 
konjunkturtilbagegang i midten af 1870’erne.

Efter en Ixngere stilstandsperiode voksede interessen for aktie- 
selskabstanken inden for industrien hen mod árhundredets slut- 
ning, og bade F. A. H. Petersen og Ludvig Christensen var stxrkt 
optaget af de okonomiske muligheder, der la bag aktieselskabs- 
ideen. Deres virksomhed behovede kapital, og de sa en udvej i 
at fá deres firma omdannet til aktieselskab. De sogte derfor kon- 
takt med vekselererne Gottfred Rubín og Laurids Bing.

De to vekselerere gennemgik firmaets boger og konstaterede, at 
det var en sund virksomhed. Hermed var grundlaget i orden. 
Den 1. januar 1898 blev A/S »Volund« dannet med en aktie-
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75.000 kr. blev udbudt til
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kapital pá 325.000 kr., hvoraf dog kun 
tegning, da resten var fast overtaget.

Det nye selskabs navn blev vedtaget pá et mode hos ingenior 
Ludvig Christensen, hvor foruden maskinfabrikant F. A. H. Pe- 
tersen og ingenior Evald Fenger ogsá ingenior Ludvig Christen- 
sens soster var til stede. Hun foreslog navnet »Volund«, inspi- 
reret af Holger Drachmanns melodrama, Volund Smed, der netop 
i 1898 havde premiere pa Det kongelige Teater med Emil Poulsen 
i titelrollen og med musik af Fini Henriques.

Volund - den kunstfxrdige - er en nordisk sagnskikkelse, der 
kendes fra Volundskvadet, et af de ypperste af digtene i ALldre 
Edda. Oehlenschláger har gendigtet det i sin »Vaulundurs Saga«, 
og Holger Drachmann er blevet inspireret af den dramatiske 
handling til sit melodrama.

Den kunstfíerdige smed Volund og hans to svende, Lysalf og 
Svartalf, bliver tvunget til at arbejde for Niarernes konge, den 
onde kong Nidung, men det lykkes ham at drxbe kongens sonner 
og flygte fra Nidungs herredomme pá et par vinger, han i al 
hemmelighed har smedet.

Ligesom sagnsmeden havde sin lysalf og svartalf, skulle det nye 
selskab under den navnkundige smeds auspiciar gá báde lyse og 
morke tider i mode.

Aktieselskabet Volunds forste bestyrelse kom til at bestá af: 
Oberstlojtnant P. Hansen (formand), overretssagforer J. L. Busch 
(nsestformand), grosserer, cand. jur. Alfred Blom, ingenior Jakob 
Gluud, direktor F. A. H. Petersen, direktor Ludvig Christensen 
og direktor Evald Fenger. Sidstnícvnte var indtrádt i direktionen 
ved det nye aktieselskabs oprettelse.

De forste ár gik godt for det nystiftede selskab. Bygningerne pá 
Blegdamsvej blev udvidet, og der blev installeret en del nye vxrk- 
tojsmaskiner. Der var tillige ret godt at bestille, og efter det forste 
ár kunne der udbetales en dividende pá 5 + 3 pct. til aktionaz- 
rerne.

Men siden kom der nok sá trange kár.
Aret 1898, da aktieselskabet Volund blev stiftet, er tillige et 

betydningsfuldt ár for det danske arbejdsmarked, idet de to ho-
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vedorganisationer blev oprettet dette ár. Arbejdernes fagforenin- 
ger samledes i De samvirkende Fagforbund, og samtidig opret- 
tedes Dansk Arbejdsgiver- og Mesterforening, som en fiel les reprx- 
sentation for alie arbejdsgivere.

Allerede áret efter, 1899, kom det til en styrkeprove mellem 
de to nydannede hovedorganisationer. Den direkte anledning var 
en mindre snedkerstrejke, der imidlertid udviklede sig til en stor- 
lockout, der kom til at omfatte 34000 arbejdere inden for bygge- 
fagene og varede i mere end tre máneder. Ved forliget den 5. 
september bilagdes konflikten, men septemberforliget kom til at 
spille en afgorende rolle for arbejdsmarkedets parter, idet prin- 
cipperne i det opnaede kompromis kom til at danne retsgrund- 
laget for afgorelsen af fremtidige konflikter mellem arbejdere og 
arbejdsgivere. Som formand for Foreningen af Fabrikanter i Jern- 
industrien kom Volunds direktor, Ludvig Christensen, til at fa 
afgorende indflydelse pá de opnaede resultater, og han hostede 
da ogsá fra alie sider almindelig anerkendelse herfor.

Da Volund var ret afhamgig af byggebranchen, medforte 
lockout’en en vis stagnation i afscetningen, men víerre var det, 
at et stort byggekrak i 1903 kom til at ramme firmaet.

Ved dette krak mistede Volund alene hos en enkelt bygherre 
64.000 kroner. Det var hele driftskapitalen i det unge selskab og 
et tab, som nier var blevet katastrofalt, men de to direktorer 
F. A. H. Petersen og Ludvig Christensen - Evald Fenger var fra- 
tradt i 1901 pa grund af sygdom - havde gode venner, der hjalp 
i nodens stund, sa selskabet kunne fortsíette.

Nu fulgte losningen af den ene store opgave efter den anden, 
fortrinsvis opvarmningsanlíeg og dampvaskerianlíeg til en rxkke 
virksomheder og institutioner, og Volunds navn blev slaet fast 
i offentlighedens bevidsthed. Det forte til, at Volund - uden 
konkurrence - fik entreprisen pa opvarmningsanliegget i Chri- 
stiansborg Slots Ridehus. Ordren blev givet pa den betingelse, at 
anlsgget skulle bygges pá een maned, idet rigsdagen onskede at 
stille det til disposition for kongen inden jul. Fire dage for fristens 
udlob var anlsegget ferdigt. Volund havde lavet det - pá den 
tid - storste, opvarmede lokale i landet.
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Raoliemotor
Neptun nr. 1

En ny byggekrise i 1907 truede med at ramme selskabet, men 
da lykkedes det at opná leverancen af opvarmningsanlíEg, ven- 
tilationsanlceg og vaskerianlíEg samt hovedledninger til damp og 
varmt vand til det nasrliggende Rigshospital, der var under op- 
forelse i arene 1907-10. Det var en ordre pa 3/4 mili, kr., og 
Volund udforte den til fuld tilfredshed. Arbejdet, der pa det 
tidspunkt var det storste af sin art i Skandinavien, blev fxrdigt 
til tiden, og patienterne kunne i 1910 flyttes fra det gamle Frede- 
riks Hospital i Bredgade ind i det nye Rigshospital, hvor Vo
lund havde lagt 64 km rorledninger, opsat 3900 radiatorer og 
ovne samt monteret 8700 ventiler og haner.

En helt ny fabrikationsgren blev optaget i 1910, da man 
gyndte at fremstille raoliemotorer. Der var udm^rket afssetning 
af de nye motorer, der bar navnet NEPTUN, bade herhjemme 
og i udlandet. Trods vanskelighederne under 1. verdenskrig lyk
kedes det at opretholde en god beskíeftigelse, og virksomheden 
klarede sig igennem de besvajrlige ar. Firmaet arbejdede bl. a. 
med varmeinstallationer i flere ministerialbygninger og institu- 
toner pa Slotsholmen, hvor Volund med arene har etableret alie 
opvarmningsanlíEg.
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Fabrikationen af motorer gav en mxrkbar stigning i omsazt- 
ningen i 1916, og man kunne yderligere stabilisere selskabets 
okonomiske forhold ved at udvide aktiekapitalen fra 325.000 
kr. til 600.000 kr., og igen i 1918 forhoje den til 1,2 mili. kr.

Fusión er et nyere udtryk for sammenslutning; det anvendes, 
nar man har til hensigt at rationalisere og udvide produktionen. 
Allerede for mere end halvtreds ár siden tog Volunds fremsynede 
skaber, F. A. H. Petersen, dette begreb i brug.

I november 1919 overtog man fabrikant Peter Alminds spe- 
cialfabrik for vaskerimaskiner, en gammel, anset virksomhed, som 
hovedsagelig havde beskíeftiget sig med vaskerianla:g til offent- 
lige institutioner, og som i arenes lob havde oparbejdet sig et godt 
navn pá dette omrade.

Pá det tidspunkt, Velund overtog denne virksomhed, la Peter 
Alminds maskinfabrik inde med en meget betydelig ordrepost, 
som blev overtaget af Velund, og det viste sig senere, at selska
bets vaskeriafdeling fik god fremgang ved denne sammenslutning, 
ikke blot her i landet, men ogsa i udlandet.

Peter Almind blev samtidig knyttet til selskabet som konsulent 
pá vaskerimaskinomrádet, og samarbejdet med fabrikant Almind 
var - ikke mindst pá grund af hans personlige egenskaber - en 
stor gevinst for Volund.
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Da det stadig gik fremad med virksomheden, var lokalerne pa 
Blegdamsvej efterhánden for sma, og der blev stillet forslag om 
at overtage et fabrikskompleks pa Oresundsvej, tilhorende A/S 
Nielsen & Winther.

Pa en ekstraordinazr generalforsamling i september 1920 ved- 
toges det at kobe det store fabrikskompleks, og overtagelsen skulle 
ske 1. januar 1921. Man besluttede i denne anledning at udvide 
aktiekapitalen fra 1,2 til 2,8 mili. kr.

1 lobet af efteraret 1920 rommede Nielsen & Winther sine 
fabrikslokaler, og straks efter nytár 1921 begyndte overflytningen. 
I 1921 pábegyndte man sa smat at planliegge en afdeling for re
pararon af lokomotiver, sjerlig baseret pa landets privatbaner, 
og i lobet af 1922 opfortes en anselig jernbetonbygning til for- 
malet. Det forste lokomotiv blev betroet selskabet af Amagerba- 
nen, hvortil fabriken havde sportilslutning.

Et par ar senere optog man fabrikation af damptromler, der 
ikke tidligere havde vxret fremstillet her i landet. I dag kan 
flere af de navnkundige damptromler med Volund Smed i mes- 
sing pa frontpartiet ses pa landets tekniske museer.

2 ar efter udflytningen fejrede aktieselskabet 25-árs jubilasum. 
Amagerbanen indsatte sxrtog, og da festen begyndte kl. 10 - i den 
nybyggede og endnu ikke ibrugtagne lokomotivhal — var der 
samlet ca. 450 arbejdere og funktioníerer. Det var ved denne lej- 
lighed, funktionarrerne overrakte figurrelieffet af Volund Smed, 
som haenger i det ny hovedkontor i dag.

Ved jubilíeet blev der udgivet en skildring af virksomhedens 
oprindelse og vjekst gennem de forste 25 ar. Her kan man bl. a. 
lazse folgende beskrivelse af fabriken pá Oresundsvej:

Over Christianshavn ad den travle Torvegade, der endnu i sig 
bxrer Minder om en svunden Tid, eller ad den statelige Amager- 
boulevard, flankeret af Statens mange monumentale Nybygninger, 
naar man fra Byens Centrum til den nye Fabrik. Umiddelbart ved 
Sundet mellem Krudttaarnsvej og Amagerbanen og med Fagade 
mod Oresundsvej har man sikret sig en Beliggenhed ved Jazrn- 
banespor og ogsaa taget Hensyn til en fjernere Udviklings Krav 
ved de projekterede store Udvidelser af Kjobenhavns Havn.
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Grundarealet er 39.000 
gens Nytorv, og heraf 
areal af 11.000 m2.

Til venstre for Hovedporten ligger Administrationsbygningen, 
der er opfort i 3 Etager. I Stuen findes Hovedkontoret, paa 1. Sal 
Direktions- og Privatkontorer, Sekretariat, etc., og hele 2. Sal op- 
tages af Tegnestuerne. I Tagetagen er der indrettet Frokoststue 
med Kokken til Fabrikkens Kontor- og Tegnestuepersonale, ca. 
100 Personer, samt Portnerlejlighed. Der er i Administrationsbyg
ningen - ligesom i alie Vxrkstedslokaler i Fabrikken — installeret 
Kontrolure til Registrering af den effektive Kontor- og Arbejdstid.

Umiddelbart overfor Administrationsbygningen ligger Ama- 
gerbanens Oresundsvej-Station, og Kontortiden er indrettet efter 
denne Bañes Togtider. Koretiden fra Amagerbro-Station til Ore
sundsvej-Station er kun 5 Minutter; men det viser sig dog praktisk 
at benytte Togforbindelsen, da der endnu ikke er anlagt Sporvej 
ad Oresundsvej.

Ved jubilxet leverede forfatteren Aage Hermann dagens sang, 
der fortalte om den jubilerende virksomheds arbejde. Den er god 
at líese ogsa i dag.

m2, et Omraade noget storre cnd Kon- 
er bebygget 5680 m2 med et samlet Gulv-



I Siams Sol, i Kina Fremtidslandet,
I 0st og Vest, i Syd og hojen Nord,
Saa langt en Damper drives over Vandet,
Saa langt et Tog har sat et staalblankt Spor,
Man Volunds Navn med Tak og Haeder nasvner,
Det navn saa dyrebart og dyiekobt,
Som selv vi trofast ofrer alie Evner
Som forst og sidst i vore Sind staar stobt.

Melodi: »Der er et Land«

En stakket Stund de travle Lyde tier, 
Svagt ulmer endnu Essens rodé Skin, 
Saa lytter vi til Mindets Melodier, 
Der hvisker sagte til hvert lydhort Sind, 
Nu staar Fabriken stille som en Kirke, 
Hvor hoje, lave slutter denne Pagt: 
At vi vil trofast tjene Volunds Virke, 
Og tjene Volunds Tarv af al vor Magt!

Her har man rejst dig, Volund Smed, et Tempel, 
Her banker selve Livets Hjaerteslag, 
Fra Tryklufthamren og det travle Stempel, 
Det larmer hojt ¡mod den lyse Dag, 
Fra Smeltediglen Flammefunker river 
En Flaenge dybt i Vinterhimlens Graa, 
Og Volunds Navn med Flammeskrift de skriver 
Saa hojt, at ingen Haand kan Navnet naa!

Og gamle Volund saenker stille Armen: 
De blev ej spildt, de mange Aar, der gik, 
Der staar han stor og tavs i Vaerkstedslarmen, 
En Glaedestaare tindrer i hans Blik.
Vort Virke var, det er, skal altid vaere, 
Den stolte Son, han trykker i sin Favn, 
Det skabtes og det voksed' ham til /Ere 
Og bar til fjernest Land og Strand hans Navn.

Se VOLUND! Hojt han hasvet har sin Hammer, 
Men brat han standser Armens Jaetteslag, 
Hans Smedje og det trange Hile Kammer, 
Han kender knap sit eget Fag i Dag, 
Nu spaender vidt Fabrikens rodé Mure, 
Med takket Tind stolt som et Slot den staar, 
Helt ud til Sund og Agerlandets Fure 
Den gamle Volunds nye Smedje naar.
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Umiddelbart efter virksomhedens udflytning fra Blegdamsvej 
til Oresundsvej blev fabrikkens drift rationaliseret og omlagt. 
Man kan bedst karakterisere det ved at sige, at man gik fra den 
mere handvxrksbetonede fabrikationsform til en mere rationel, 
industrielt betonet driftsform, idet man samlede produktionen 
omkring maskinafdelingen, den varmetekniske afdeling og sto- 
beriet. ^£ndringerne var strengt nodvendige, hvis man ville klare 
sig i efterkrigsarenes meget harde, indenlandske konkurrence og 
samtidig opretholde en sá hoj beskxftigelsesgrad som muligt, 
hvilket selskabets ledelse sa som en af sine vigtigste opgaver.

Det var vanskelige ar for jernindustrien, og Volund mzr- 
kede for sit vedkommende ikke blot vanskelighederne ved at 
skaffe rámaterialer til produktionen, men ogsá den tilbagehol- 
denhed, der var et led i de almindelige sparebestríebelser, og 
som bevirkede, at nogle af selskabets hidtil storste kunder, staten 
og kommunerne, holdt igen med ordrerne.

Afsxtningsmulighederne var i en rxkke lande blevet bedre, 
sa den udenlandske industri interesserede sig mindre for det 
danske marked, og samtidig var den danske industris konkurren- 
ceevne blevet styrket som folge af stigende valutakurser og et 
reduceret omkostningsniveau. Volund oprettede derfor i 1924
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i eksporten, 
en stigende

en sierlig salgsafdeling, der skulle koncentrere sig om 
og det lykkedes i lobet af fa ar at fá oparbejdet < 
eksport.

De stigende valutakurser gav imidlertid ude omkring i verden 
anledning til en vis bekymring, specielt med henblik pa Dan- 
marks Internationale kreditvasrdighed og anseelse. Regeringen 
sogte at bode pa forholdene ved at fa en aftale med industriradet 
og erhvervsorganisationerne om, at valutakurserne langsomt skulle 
samkes, men stik imod alie forventninger satte en spekulations- 
bolge ind, fortrinsvis fra udenlandske valutahandlere, der for- 
ventede gevinst ved en kronestigning og derfor opkobte dansk 
valuta for senere at kunne sxlge med stor fortjeneste. Spekula- 
tionsbolgen medforte et sa kraftigt valutafald, at kronen naede 
pari i 1926. Denne udvikling standsede brat eksporten, og mange 
virksomheder, herunder Volund, led betydelige tab pa de uden
landske tilgo'dehavender. Firmaet klarede sig dog igennem ved 
at afholde tabene over driften. Kursudviklingen medforte end- 
videre, at den internationale konkurrence blev skxrpet med det 
resultar, at vor industrieksport dalede, og i arene op til 1927 
mícrkedes en stigende arbejdsloshed.

Det lykkedes dog Volund at opretholde en ret konstant be- 
skxftigelse, da man fik overdraget en del storre arbejdsopgaver 
pa hjemmemarkedet i disse ar. Til H. C. Orstedvserket leveredes 
et stort kedelanlíeg, der pa den tid var det storste og mest mo- 
derne i Skandinavien. Til Tuborg leverede man ligeledes et stort 
kedelanlxg, og til forskellige selskaber fremstillede man et bety- 
deligt antal olie- og benzintanke samt gasbeholdere.

Volund udforte i 1925 jernkonstruktionen til Forum. Efter 
danske forhold var det en konstruktion af helt usxdvanlige di- 
mensioner (spamdvidde 60 meter). Bygningen stod klar, og Forum 
blev abnet med en international automobiludstilling i 1926. Det 
var iovrigt ogsa Volund, der fremstillede den nye konstruktion, 
efter at Forum var blevet spramgt i luften ved sabotage i 1943.

Forholdene var imidlertid vanskelige i midten af 1920’erne.
Fra industriens side havde man anmodet regeringen om be- 

skyttelse, men statsminister Th. Stauning foreslog statslan og
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Den gamlc Langebro
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statstilskud til kriseramte industrivirksomheder, hvad man afviste 
fra industriradets side, da man frygtede for stserk indflydelse 
fra staten, og det man onskede ikke var okonomisk bistand, men 
vcern mod harde, udenlandske konkurrenter.

Stauning ville imidlertid ikke cendre sin kriseplan, og rege- 
r ingen mane ga af og blev aflost af Madsen Mygdals venstre- 
regering. En ra:kke kraftige nedskceringer blev gennemfort med 
det resultar, at omkostningsniveauet gik ned. I lobet af 1928 var 
krisen overvundet, arbejdslosheden kraftigt reduceret og industri- 
produktionen stcerkt stigende. Ogsa for Volund betod det en 
opgangsperiode. Virksomheden havde holdt et relativt pcent 
antal (ca. 550) arbejdere beskceftiget, og man havde udvidet 
aktiviteten ved et par overtagelser af andre firmaer.

I 1925 overtog Volund saledes det gamle ansete kobbersmede- 
firma Peter Andersen, Odense, der flyttedes til Oresundsvej og 
samtidig blev udvidet, sa det blev en af de storste kobbersmedjer 
her i landet.

Et af Danmarks azldste jernstoberier, F. Mogenscns Jernstoberi 
og Maskinfabrik, der var grundlagt af englamderen Thomas Pot- 
ter i 1769, blev overtaget i 1926 og drevet videre pa Oresundsvej.

Volund stod derfor ret godt rustet, da tiderne skiftede, og 
bedringen indtradte sidst i 1920’erne.

I 1928 loste virksomheden saledes et par uscedvanlige, men 
interessante opgaver. Man begyndte pa firmaets forste storre bro- 
arbejde, idet man fik overdraget at udfore jernkonstruktionen til 
den interimistiske Langebro - der dog forsi: blev aflost af den 
nuvxrende i 1954. For Gentofte kommune begyndte man opforel- 
sen af en stor forbrxndingsanstalt for dagrenovation. Et anlceg,
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der fik stor betydning for Volunds fremtidige virke, idet det var 
det forste kontinuerligt arbejdende forbramdingsanlíeg. Anlseg- 
get blev afleveret 1931 og samme ar fik Volund patent pa denne 
type forbramdingsanlíeg.

Der var saledes indtrádt en afgjort bedring for virksomheden 
efter de vanskelige ar. Eksporten ogedes, og man naede op pa 
at eksportere en trediedel af firmaets samlede produktion.

Foruden de fleste europahske lande omfattede Volunds eks- 
portomrade sa forskellige pladser som Sydamerika, Afrika, In- 
dien, Siam og Kina. Trods en relativ hárd konkurrence klarede 
firmaet sig godt ved at satse pa god kvalitet, holdbarhed og drifts- 
sikkerhed. Man naede op pa en samlet eksportsomsíetning pa 
2 mili, kr., da verdenskrisen satte ind.

Det medforte stigende beskseftigelse, og det blev nodvendigt 
at arbejde i toholdsdrift. Man blev samtidig i stand til at forbedre 
maskinudstyret og det ovrige produktionsapparat.

Den okonomiske verdenskrise, der begyndte i USA i 1929 
var i forste omgang ret gunstig for Danmark og dansk industri. 
Importpriserne faldt mere end eksportpriserne, og landets valuta- 
stilling blev folgelig forbedret. Dertil kom, at Nationalbanken 
forte en relativ lempelig pengepolitik, hvad der bevirkede, at 
produktionen og dermed beskazftigelsen herhjemme ogedes. Men 
sa fulgte vanskelighederne, idet krisen ude omkring i verden 
medforte, at vor eksport dalede, vor valutastilling blev dermed 
forringet, og man matte sxtte ind med en ska^rpet pengepolitik, 
hvilket bl. a. medforte oget arbejdsloshed. Da forholdene var 
vjerst i 1932, var arbejdsloshedsprocenten oppe pa ikke mindre 
end 32 % arbejdslose.

Regeringens kriseplan omfattede bl. a. oprettelse af en valuta- 
central, der skulle gennemfore en importregulering, hvad der 
berorte bade dansk handel og industri.

Det politiske forlig mellem socialdemokratiet og venstre pa 
statsminister Th. Staunings bopad i Kanslergade i 1933 omfattede 
en «ra*kke kriselove, skattelove, kronenedskrivning og en gennem- 
gribende socialreform.

For industrien betod importreguleringen en
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telse og dermed en stigende vxkst, der stort set fortsatte indtil 
2. verdenskrigs udbrud i 1939.

Visse vanskeligheder opstod, nar indforselsbegramsninger i 
udlandet medforte mindre eksport af danske industrivarer, men 
mange virksomheder, bl. a. Volund, maarkede ikke nedgangen, da 
det lykkedes at finde nye afsxtningsmarkeder.

For yderligere at imodega de vanskeligheder, der kunne op- 
sta, nar enkelte lande isolerede sig og lukkede af for danske 
industrivarer, fik Volund efter forhandling med en rakke uden- 
landske specialfirmaer oprettet kontrakter om fremstilling af 
forbrasndingsanlxg pa licensbasis, saledes at de udenlandske fir- 
maer udforte anlxg efter Volunds patenter og konstruktioner. 
Dette gav god mulighed for indtjening pa markeder, der ellers 
ville viere lukkede.

Et interessant og spsendende arbejde pa hjemmemarkedet forst 
i 1930’erne var konstruktionen af stalskelettet til »Vesterport«. 
Kobenhavns kommune havde solgt en del af det gamle jern- 
banetemen over for hovedbanegarden til et dansk-engelsk kon- 
sortium, der planlagde opforelsen af en stor kontor- og forret- 
ningsejendom pa grunden. Volund fik overdraget opgaven og 
opforte for forste gang herhjemme et stalskelet som bíerende 
konstruktion i en ejendom. Der blev til arbejdet anvendt 2600 
tons stál. Vesterport blev indviet i 1932.

For Gutenberghus opfortes en gangbro i to etager o ver Vogn- 
magergade. Det store ur pa bygningen er stadig meget populcert 
blandt trafikanterne i den indre by.

I Tivoli byggede Volund »Pariserhjulet«, en interessant og 
spsendende opgave, da der skulle tages mange hensyn, bl. a. til 
bevxgelse, udseende og sikkerhed.

Til de nye slagtehaller i Kobenhavn (Kodbyen) udforte Vo- 
lund i 1932 jemkonstruktionen til transportsystemet.

Samme ar byggede man til Frederiksberg kommune et for- 
brazndingsanlxg for dagrenovation og et dampkedelanlseg. For 
Volund var dette en szerlig interessant opgave, da det var pa 
Frederiksberg gamle forbramdingsanstalt, firmaet foretog de for- 
ste forsog med forbramding af dagrenovation.
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Importrestriktionerne i 1935 medforte en skarp priskonkur- 
rence pá hjemmemarkedet og gavnede ikke jernindustrien, og 
samtidig begyndte de usikre politiske forhold i Europa at gore 
sig gaddende. Borgerkrigen i Spanien 1936 afbrod Volunds for- 
bindelse til det spanske marked, hvortil der havde vceret stigende 
omsxtning, siden det blev etableret i 1924. Det var iscer fiskeri- 
motorer, Spanien aftog, og Volunds maskinafdeling var med 
arene naet op pá at eksportere halvdelen af sin produktion til 
spanierne. Over 500 spanske fiskekuttere sejlede efterhánden 
med Volund-motorer.

Imidlertid medforte eksporten af industrivarer, at man ofte 
mátte konkurrere pa kreditgivningcn og yde en mere vidtgaende 
kredit end normalt. Volund havde derfor ret betydelige tilgode- 
havender i Spanien, som blev indefrosset, da borgerkrigen ud- 
brod. Det samlede tilgodehavende var da naet op pa 2,7 mili. kr.

En kraftig rekonstruktion af selskabet blev derfor nodvendig, 
og der blev indfort omfattende besparelser i administrationen, 
ligesom firmaets kapitalforhold blev saneret.

Efter et par ár med nedgang og underskud blev forholdet

Volund begyndte i 1934 at fremstille MINOR vaskerianlieg i 
serieproduktion. Denne type anlazg anvendes fortrinsvis til ma- 
skinvaskeri i etageejendomme og villaer.

I samarbejde med Helsingor Skibsv^erft udforte Volund i 
1935 jernkonstruktionen til Kronprins Frederiks bro ovcr Ros- 
kilde Fjord ved Frederikssund.

Volunds grundlíegger, direktor F. A. H. Petersen, dode 1935 
i en alder af 86 ár. Flan var til det sidste levende optaget af den 
virksomhed, han havde skabt, og sá sent som en máned for sin 
dod, syslede han med ideer til en ny kedelkonstruktion.

F. A. H. Petersen oplevede i 1915 den cere, at blive opfordret 
til at indtrxde som medlem af Dansk Ingeniorforening, skont han 
ikke var uddannet som ingenior. Han havde i ovrigt almindelig 
folkeskoleuddannelsc uden nogen eksamen. Som en officiel pá- 
skonnelse af sin store indsats for dansk industri blev F. A. H. 
Petersen i 1922 udnsevnt til Ridder af Dannebrog.
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rettet op, da krigen brod ud 1939. Tilgodehavenderne i Spanien 
blev dog forst afviklet efter krigens afslutning.

I 1939 overtog Volund Frederiksberg Jernstoberi og Maskin- 
fabrik A/S, der havde samme virkeomráde, og 1940 blev denne 
virksomhed flyttet til Oresundsvej.

Under krigen gjorde en folelig materialemangel sig naturlig- 
vis gaddende, men det lykkedes at opretholde produktionen ved 
oml^gninger som f. eks. fremstilling af torvegasvíerker og statio- 
nsere generatorer.

De strenge bramdselsrestriktioner ramte ligeledes firmaets 
produktion - ogsa med afsíetningen af produktionen i den varme- 
tekniske afdeling. Dennes produkter havde ingen storre interesse 
i en tid, hvor varmtvandsforsyning var forbudt, og man kun 
mátte holde en stuetemperatur pá 18° C, ja, i museer, kirker og 
biografer endda kun 10° C.

Trods den folelige mangel pá bramdsel og materialer, specielt 
rajern og jernplader, lykkedes det at holde produktionen i gang 
under krigen, selv om der opstod mange problemer pá hjemme- 
markedet, som f. eks. restriktionerne for nybyggeriet, hvilket 
isser ramte firmaets produktion af vaskerimaskinanlxg, kedler 
m.v.

Umiddelbart efter krigens afslutning bedredes forholdene 
kendeligt, selv om der var lang leveringstid pá rámaterialer og 
hjadpestoffer til braendsel og drivkraft. Forbindelsen med de 
udenlandske markeder blev genoptaget, og produktionen steg; 
dog ma^rkedes efterkrigstidens almindelige mangel pá arbejds- 
kraft. Firmaets okonomiske forhold blev konsolideret, deis ved 
tilbagebetalingen af de spanske tilgodehavender, deis ved en ud- 
videlse af aktiekapitalen til 5 mili. kr. i 1947.

Endnu et kvart árhundrede var da forlobet siden virksomheden 
blev omdannet til aktieselskab.
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Under hárde okonomiske vilkár
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Volunds 50 ars jubilseum den 1. januar 1948 blev markeret ved 
nedlxggelse af en krans pa grundlxggerens, fhv. direktor F. A. H. 
Petersens grav, pa Gentofte kirkegard. Den 2. januar samledes 
bestyrelsen og direktionen med funktionjererne i administrations- 
bygningens trappehal, hvor funktioncerernes gave til firmaet blev 
afsloret. Det var en stor mat glasrude, dekoreret med motiver 
fra virksomhedens forskellige produktionsgrene. Arbejdet var 
udfort af firmaet Edvard Storr, efter tegning af billedhuggeren 
O. Stxhr-Nielsen. Den tredelte rude er anbragt pa terrassen ved 
den nuvxrende administrationsbygning i Glostrup.

Idrxtsklubben »V01und« overrakte det jubilerende firma et 
ur til opssetning i trappehallen, og en kreds af selskabets provins- 
reprxsentanter skamkede firmaet et sandstensrelief - forestillende 
selskabets bonwrke, Volund Smed. Dette relief er nu opsat i 
kantánen i den nye kontorbygning i Glostrup.

Samtlige ansatte, bade arbejdere og funktionasrer samt repras- 
sentanterne, pensionister m. fl., samledes derefter i marketen- 
deriet, hvor firmaets ledelse var vxrt for de 600 deltagere ved et 
lille traktement. Senere var der reception i hovedkontoret, hvor 
bestyrelse og direktion modtog de mange gratulanter, der ind- 
fandt sig. 50 ars jubilxet blev desuden markeret ved udsendelse 
af et jubila’umsskrift, der i billeder viste en del af de interessante
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opgaver, Volund i de forlobne 50 ár havde lost, samt interiorer 
fra virksomhedens forskcllige afdelinger.

Inden for dansk erhvervsliv er industrien, og ganske sxrlig 
jernindustrien, den erhvervsgren, der er mest folsom over for 
svingende konjunkturer. For Volund som for de ovrige virksom- 
heder i jern- og maskinindustrien var de okonomiske vilkar i 
Danmark derfor i efterkrigsárene af vital betydning.

Af handelspolitiske grunde importerede vi en mamgde efter- 
tragtede og savnede varer fra England, men det danske marked 
var nxsten umsetteligt, og der opstod derfor store prisstigninger 
pa de importerede varer. Englamderne holdt derimod priserne 
nede pa danske eksportvarer, og i 1947 mátte den danske regering 
derfor se sig nodsaget til at standse eksporten til England og i 
stedet for eksportere til tredieland, d.v.s. andre markeder. Mange 
lande ville imidlertid have betalingsforholdene ordnet i USA- 
dollar, og her opstod derfor en stasrk eftersporgsel pa denne 
valuta med páfolgende svxre vanskeligheder.

For at mildne vilkarene og samtidig soge at rette Eu ropas 
okonomi op, vedtog den amerikanske kongres at yde okonomisk 
hjadp i form af gaver og billige lán til et europadsk genrejsnings- 
program. Denne sakaldte Marshall-hjadp - opkaldt efter ideens 
fader, den amerikanske udenrigsminister George Marshall - 
betod for Danmarks vedkommende, at landet i arene 1948-53 
modtog amerikanske varer og okonomisk hjadp for 1727 mili, 
danske kroner. Sxrlig industrien nod godt af denne hjíelp, der 
omfattede rávarer, maskiner og instrumenter til produktionen 
samt billige amerikanske lan til investeringer og andre produk- 
tionsfremmende foranstaltninger.

Marshall-hjíelpen var ikke blot til gavn for industrien, men 
tillige for dansk handelsliv. Englamderne mátte sáledes tillade 
prisstigninger pá danske varer, og eksporten til England blev 
derefter genoptaget.

Den okonomiske fremgang standsede brat, da England ned- 
skrev sterling med 30,5%, og Danmark mátte folge pundet; 
men derved forhojedes dollar-kursen, og varer fra dollar-landene 
blev 44 % d y rere.
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Volund, der havde udvidet og moderniseret sin maskinfabrik 
og stoberi satsede derfor mest pa hjemmemarkedet, hvor man pá 
grund af importreguleringen var sxrlig begunstiget. Man arbejdede 
i disse ar bl. a. med hojtrykskedelanlxg til I/S Vestkraft i Esbjerg, 
hvortil det forste kedelanlsg blev leveret i 1949. Volund har se- 
nere fremstillet yderligere et antal hojtrykskedler og andet udstyr 
til dette meget store kraftvxrk.

I Aarhus havn og pá Provestenen opforte man i 1950 store 
tankanlxg til benzin- og olieselskaber, og til Maersk-Raffinaderi- 
erne pá Amager leverede Volund báde de store, Síerpriegede kugle- 
tanke samt hojtrykskedler og et omfattende rorledningssystem. 
Samme ár fremstillede man den 100.000 kubikmeter store tor- 
gasbeholder til A/S Strandvejs-Gasvxrket.

I 1951 blev det besluttet at lade den interimistiske Langebro 
fra 1930 aflose af en storre og mere hensigtsma?ssig broforbindelse, 
og ogsá dette arbejde var Volund engageret i, idet firmaet fik 
overdraget at levere maskineriet til broen.

Det okonomiske grundlag for selskabets drift blev som folge 
af de ustabile forhold herhjemme amdret og tilvejebragt deis ved 
afgifter fra amerikanske licenstagere pá forbramdingsantag, in- 
stalleret i USA efter Volunds metoder, samt ved optagelsen af et 
Marshall-lán pá 1,4 mili. kr. Endelig blev aktiekapitalen i 1952 
udvidet fra 5 til 6 mili. kr. Den tilvejebragte kapital blev an- 
vendt til modernisering af enkelte af selskabets afdelinger, hvad 
der var tiltrsengt for at skabe en bedre rentabilitet i produktions- 
apparatet, samt til at imodegá den prisstigning, der var indtradt 
pá virksomhedens vigtigste rávarer, jern og stal, og som 
var en folge af Korea-krigen, der var udbrudt i 1950.

Trods Marshall-hjadpen fordobledes Nationalbankens va uta 
gseld, og industrien mserkede i 1950’erne de stigende valutavans e 
ligheder. Báde vajreknapheden og valutavanskelighederne oJor 
det nodvendigt at foretage rationeringer og stramme restri tioner, 
der forst afvikledes langsomt. Brxndselsrationeringen, 
den sidste, blev forst ophxvet i 1953.

Valutacentralen og dens virke, der havde ydet ans 
vaark og industri en vis beskyttelse, matte i-----
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Volund sogte i disse ar at skabe en fremgang i produktion 
og salg ved at fore en ny, moderniseret vaskemaskine pa mar- 
kedet, og hente fremmed valuta hjem ved at give licens pa for- 
bramdingsanlxg i udlandet. For at rationalisere stoberidriften 
indgik Volund i 1954 en aftale med A/S Atlas om at oprette 
interessentskabet Ferrometa. Det nye selskab skulle overtage Vo- 
lunds stoberi.

Pa grund af nedgangen i boligbyggeriet med pafolgende pro- 
duktionsnedgang hos Volund af vaskerimaskiner, varmeanla:g, 
kedler m.v., sogte firmaet af skabe sig nye markeder, f. eks. ved 
leveringen af vaskerianlíeg til skibe og fremstilling af scerlige 
dagrenovationsvogne efter det sakaldte Lyngby-system.

Regeringens forsog pa i 1953 at lette den ret stramme finans- 
og pengepolitik medforte en stserkt udvidet kreditgivning med 
pafolgende betalingsvanskeligheder og stigende valutaunderskud. 
Krigen i Mellemosten 1956 (Suezkrisen) gjorde ikke vanskelig- 
hederne mindre.

Den danske industriproduktion var i disse ar sasrlig folsom 
over for stigende omkostninger, som f. eks. fulgte med den auto- 
matiske pristalsregulering, hvor hojere lonninger medforer sti
gende omkostninger, der medforer stigende priser, der udloser 
hojere lonninger o.s.v. Medens omkostningsniveauet for danske 
industrivarer sáledes forhojedes, blev industriens konkurrence- 
evne forringet. Da den hjemlige kobekraft ikke blev reduceret, 
havde landet som helhed i 1950’erne en svag valutastilling.

Skont Danmark i 1950’erne havde den langsomste produk- 
tionsstigning blandt alie vesteuropadske lande, indtrádte der i 
slutningen af 1950’erne en vxsentlig bedring i dansk okonomi. 
I 1958 medforte hojkonjunktur i aftagerlandene for danske indu- 
striprodukter og prisfald pa ravarer saledes en betydelig stigning

forlangende af OEEC (Organization of European Economic 
Cooperation), der administrerede Marshall-planen. Der skulle 
gennemfores en liberalisering af indenrigshandelen, og medlems- 
landene i OEEC skulle fjerne importrestriktionerne pa 50 % af 
deres import fra de ovrige medlemsstater.
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i valutabeholdningen, og Danmark kunne notere stigende valuta- 
tilgodehavende.

For Volunds vedkommende skete ikke en tilsvarende bed- 
ring. Firmaets produktion var folsom over for amdringer i sam- 
fundslivet, og f. eks. en stagnation i boligbyggeriet marrkedcs 
hurtigt. Da det norske forarsfiskeri saledes slog fejl i 1957, mxr- 
kedes det omgáende i form af et svigtende salg af motorcr til 
Norge. Sierlig vanskeligt var det i 1959, da firmaet som folgo 
af mindre omsxtning matte notere dalende indtjening, hvortil 
yderligere kom en stigning i virksomhedens handels- og fabrika- 
tionsomkostninger. Endelig havde man engageret sig i en del or- 
drer, der ikke var lonnende for selskabet.

Firmaet stod saledes foran en intern krise, da man besluttede 
at gribe afgorende ind i hele selskabets struktur og driftsform, og 
man gik straks i gang med en gennemgnbende rationalisering og 
driftsomlxgning. 1959-60 markerer et afgorende vendepunkt i 
Volunds nyere historie.
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Kursamdring og fremgang
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Den nye kursxndring hos selskabet indebar i forste fase en bedre 
driftsokonomisk vurdering af tilbud og ordrer, saledes at nye 
ordrer blev effektueret under hensyntagen til en rimelig avance 
og forsvarlig rentabilitet. Dernxst fik man indfort en mere ra- 
tionel driftsform, forst og fremmest ved at samle produktionen 
af vaskerimaskiner i Tommerup pa Fyn, i den tidligere Tomme- 
rup Horfabrik. De víerkstedslokaler, der pa den made blev fri i 
fabrikskomplekset pa 0resundsvej, blev indrettet til motorpro- 
duktion.

De gennemforte foranstaltninger bevirkede, at selskabet alle- 
rede i 1961 kunne fremlcegge et pamt driftsresultat med overskud 
efter de foregáende árs dalende indtjening og underskud. Kurs- 
amdringen og fremgangen, der fortsatte de folgende ar, er sá 
meget mere bemíerkelsesvíerdig, nár man tager de handelspoli- 
tiske vilkár i betragtning.

Efter at det europaziske fadlesmarked, EEC, var etableret 
den 1. januar 1958 tog England som et modtríek hertil initiativ 
til oprettelse af et europañsk frihandelsomrade, EFTA. Denne 
sammenslutning, der trádte i kraft 1. juli 1960, skulle kun om- 
fatte industrivarer, men man aftalte, at alie kvantitative import-
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Fabrikskomplekset
i Tommerup

í
begramsninger ovar for de tilsluttede lande skulle ophore i lobet 
. , °rt *■' ’ ^Sesom al told mellem medlemslandene skulle afvikles 
inden for en ti-ars periode.

Herhjemme gennemforte man i samme forbindelse en lov- 
givmng, der mdskramkede importreguleringen, sa den kun kom til 
at omfatte 8 »/o af industriproduktionen.

at styrke dansk eksports konkurrenceevne oprettedes 1960 
vednlTaj S ?rhv,ervsfond> der skal formidle eksportkreditter, deis 

ed under forstknngsform at yde garantier for betaling af eks- 
Som f T Stl^e kautl0n f°r banklan til finansiering heraf. 

talinp-ckol a> stÍ£n'n8er i prisniveauet og underskud pa be- 
og i 19A?anCen £V ^et n0dvendigt med kraftige statsindgreb, 
slutnin? af& nnem 0rte den sakaldte »Trekantregering« med til- 
bl a olLrr íSt-7/ k°nSe™ve det 4-kantede kriseforlig, der 
bl-a. omfattede mdforelse af en oms.tningsafgift (oms) pf 9%
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Motor¡abrikken Gamma

pá alie varer undtagen mad og brxndsel. Alligevel steg priserne, 
og man mátte i 1963 igen gribe ind, denne gang med den sákaldte 
»helhedslosning«, der omfattede en forlamgelse af de gxldende 
overenskomster pá arbejdsmarkedet, pris- og avancestop, udbytte- 
begrarnsning og hunden opsparing. For landet som helhed var de 
gennemforte foranstaltninger en ret effektiv kur. Det lykkedes 
at standse det strcrke kobekraftspres og rette valutatabet op, men 
samtidig gav det anledning til betydelige lonstigninger, og man 
má konstatere, at landet var inde i en inflationsprxget udvikling. 
Det var pá denne alt andet end gunstige handelspolitiske og oko- 
nomiske baggrund, Volunds ledelse i begyndelsen af 1960’erne 
skulle gennemfore sin kursamdring og driftsomlcegning.

Dertil kom flere uberegnelige faktorer, som f. eks. den store 
strejke i 1961, der bl. a. omfattede 140.000 jern- og metalarbej- 
dere, og for jernindustrien betod produktionsnedgang. Eller Cuba- 
krisen i 1962, der indebar dárlige tider for skibsfarten og svig- 
tende afsaetning.

For Volund var 1962 imidlertid et ualmindelig aktivt ár. 
Selskabet sogte at fore den pábegyndte driftsrationalisering til 
bunds ved at tage skridt til at udflytte flere af virksomhedens 
afdelinger. Man fik sáledes gennemfort en forpagtning af motor- 
fabrikken GAMMA i Frederikshavn, som Volund senere har kobt. 
Dette gav mulighed for en vxsentlig produktionsforogelse ikke 
blot af Gamma-motorerne, som man fortsatte med at fremstille, 
med ogsá af Volunds hidtidige dieselmotorer. Omlxgningen gav 
desuden mulighed for en mere konkurrencedygtig produktion,
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som níesten helt gik til eksport. Et forhold der endda ma ses pá 
baggrund af den udcnlandske konkurrence, der gjorde sig sa stxrkt 
gaddende, og som var prazget af, at konkurrenterne ofte kunne til- 
byde ret langfristet kredit til relativ lav rente, da de fra deres 
regeringer fik eksportstotte.

Ligeledes i 1962 erhvervede Volund et storre areal i Esbjergs 
industrikvarter, hvor man planlagde at opfore en fabrikshal, 
der skulle bruges ved fabrikation af forbramdingsanlíeg, kedler, 
jernkonstruktioner m.v. Fabrikken i Esbjerg blev taget i brug 
i 1964.

I aret 1963 satte virksomheden ind pá en stxrkt udvidet 
produktion og salg af forbramdingsank'Eg. Til Dalum kommune 
leverede Volund saledes i 1964 et anlaeg, bestaende af en for- 
bramdingsovn med tilhorende kedel og rogrensningsanlceg, og det 
lykkedes at hente ordrer hjem pá en del andre anlieg.

Frem for alt satte Volund ind pá de udenlandske markeder, 
og det lykkedes at fá gennemfort en stigende eksport. Selskabet 
var sáledes med i den udvikling af industrieksporten, der i 1963 
resulterede i, at denne eksport for forste gang oversteg Danmarks 
landbrugseksport.

Produktionsrationaliseringen fortsatte fremdeles. Da A/S Atlas 
i 1963 udtrádte af I/S Ferrometa, drev Volund interessentskabet 
videre et ár, hvorefter man helt afviklede det i 1964. Samme ár 
fandt den sidste udflytning sted fra fabrikken pá Oresundsvej 
til fabrikkerne i provinsen, og ejendommene pá Amager blev solgt. 
Af koberen lejede man for en árraekke administrationsbygningen, 
idet man fortsat ville have hovedadministration, tegnestuer og 
servicevíerksteder i Kobenhavn.

Volund kunne i de folgende ár glíede sig over stigende pro
duktion og stigende ornsastning med stadig bedre driftsresultater 
til folge. Kreditstramningen og kommunernes tilbageholdenhed i 
midten af 1960’erne, hvor omkostningsniveauet herhjemme var 
ret hojt, pávirkede ikke i ncevnevíerdig grad selskabets drifts- 
okonomi. Til BP’s nye olie- og benzinimportlager i Aarhus leve
rede Volund i 1965 hele rorinstallationen. Endvidere har man le- 
veret 25 tanke med en samlet kapacitet pá 60.000 kubikmeter.



Voliind entreprise

60

Stalkonstrnktioner til hangarer i Kastrnp - en

I 1967-68 fik Volund ordre pá Lygten Varmevrcrk, omfat- 
tende tre Babcock og Wilcox dampkedler, stalkonstruktionen til 
bygningen, stálkernen til skorstenen og et tankanlxg. 1967 op- 
levede Volund den storste ordreindgang i virksomhedens hidtidige 
historie, og trods stigende omkostninger, kunne man notere det 
hidtil bedste driftsresultat.

I anledning af Kobenhavns 800 ars jubilíeum i 1967 afholdtes 
i Bella-Centret udstillingen »Kobenhavn for og nu«. Volunds 
stand, der viste, hvordan selskabet havde prarget byen, vakte 
berettiget opsigt, da den i tekst og billeder fortalte om firmaets 
alsidige produktion.

I forbindelse med INTAPUC (International Public Cleansing) 
kongressen i París i sommeren 1967 afholdtes en udstilling, der 
viste materiel og maskinar, der benyttes i den kommunale ren- 
holdelse. Volunds stand pa denne udstilling fik i ovrigt prxmie 
for sin idé og udformning.
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Pa den Internationale fiskerimesse i Esbjerg i anledning af 
havnens 100 ars jubilíeum i 1968 deltog Volund med en stand 
om dieselmotorer.

Interessen for eksportmarkedet har specielt samlet sig om de 
nordiske lande. I 1968 oprettede man et datterselskab, AB Volund, 
i Stockholm, der skulle foresta salget af Volunds produkter i 
Sverige. Et tilsvarende selskab blev etableret i Oslo i 1969.

Pa hjemmemarkedet var omkostningsniveauet fortsat stigende, 
og de okonomiske vilkar for jernindustrien ikke de bedste. Ved 
skattelovsreformen i 1967 blev oms^tningsafgiften aflost af en 
mervíordiafgift (moms) pa 10%. Skattefradragsretten blev ved 
samme lejlighed afskaffet, og det blev vedtaget at indfore kilde- 
skat fra 1970.

Ved den okonomiske stramning i 1968 forhojedes de indirekte 
skatter, herunder momsen fra 10% til 12%%, ligesom der blev 
indfort pris- og avancestop. Til at varetage finansieringsmxssige 
opgaver oprettedes i 1969 datterselskabet Volund Invest A/S. 
Administrationskontorerne, lager, vazrksteder og tegnestuer flyt- 
tedes i 1970 til en nyerhvervet ejendom pa Abildager i Glostrup.

Volund udvidede i 1970 sine aktiviteter ved at overtage og 
kobe flere firmaer, der blev optaget i selskabet.

Foruden et mindre ror- og VVS-installationsfirma i Koben- 
havn var det fabrikken DAN-THOR i Esbjerg, hvis produktion af 
fiskemelsanlíEg og maskiner Volund har overtaget, samt vaskeri- 
maskinfabrikken A/S FERM i Ulstrup.

Sidstncevnte firma, der blev grundlagt 1912 af den davxrende 
smed i Ulstrup ved Randers, begyndte som maskinfabrik for 
fremstilling af landbrugsredskaber og maskiner. I 1930’erne kom 
en bekendt til smeden hjem fra Amerika med en vaskemaskine, og 
man blev i Ulstrup sa begejstret for den, at man konstruerede 
en dansk model, FERM, der blev prxsenteret pa en udstilling i 
Aarhus 1937.

Efter overtagelsen af A/S Ferm, er Volund den eneste danske 
virksomhed, der producerer husholdnings-vaskemaskiner. Ende- 
lig overtog Volund i 1970 serviceafdelingen for Kirks vaskema- 
skiner efter dette firmas ophor.
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1970 blev aktiekapitalen hxvet til 10 mili. kr. ved udstedelse 
af fondsaktier.

Blandt de storre, interessante opgaver, Volund i de seneste 
ár har fáet overdraget, er kedelanlxgget til I/S Midtk-raft, Stud- 
strupvíürket, der har en kapacitet pá 760 tons damp i timen; or- 
dresummen var pá ialt 30 mili. kr. Endvidere forbramdingsanlíeg- 
gene til I/S Vestforbrxnding og I/S Amagerforbríending, der 
begge kan forbramde 36 tons affald i timen. Stálkernerne til 
skorstenene i begge anlxg er 150 m hoje og er ligeledes leveret af 
Volund.

Til Kobenhavns Belysningsvcesen leveredes i 1971 den 100.000 
kubikmeter store, teleskopkonstruerede gasbeholder pa Sundby 
Gasvcerk.

I de seneste ár har dansk erhvervsliv vasret begunstiget af relativt 
gode okonomiske vilkár. Beskíeftigelsen har vxret god, men selv 
om der har vieret stigende eksport, sxrlig for industriens vedkom- 
mende, har underskuddet pá den udenlandske betalingsbalance 
víeret stigende, forst og fremmest som folge af oget forbrug. Op- 
sparingen har vairet for ringe, da befolkningen hellere har villet 
anvende indtíegterne til forbrug og investering i importerede for- 
brugsgoder. For at dcempe forbruget og formindske underskuddet 
pá betalingsbalancen, forhojede regeringen i sommeren 1970 mom- 
sen fra 12l/2 til 15 °/o; efter politiske forhandlinger vedtoges for- 
hojelsen mod sociale kompensationer. Efter regeringsskiftet 1971 
sogte regeringen at rette op pá betalingsunderskuddet ved deis at 
indfore en importafgift pá 10 °/o, deis at optage store langfristede 
lán i udlandet. Sasrtolden eller importafgiften har imidlertid de 
uheldige folgevirkninger, at den svcekker industriens konkurrence- 
evne, at den hxmmer investeringerne, og at den skader dansk 
eksport. Sammen med den stramme kreditpolitik, der slog igen- 
nem i 1971 og bevirkede forsigtighed og tilbageholdenhed i báde 
den private og offentlige sektor, har importafgiften og de ovrige 
okonomiske foranstaltninger i de seneste ár ikke gjort tilvxrelsen 
lettere for dansk industri. En del virksomheder har ikke kunnet 
klare presset og har máttet give op. I heldigste tilfxlde er det
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resulteret i en sammenslutning med 
fald med lukning og nedlxggelse.

i

oliefyrafdeling pá Roholms- 
etableret en

en storre virksomhed i v^erste

I 1972 overtog Volund to virksomheder, K. A. Hartmann Oliefyr 
A/S og Nyboe & Nissen A/S.

Volund har gennem en arra:kke benyttet Hartmann Oliefyr 
til storre varmecentraler og industrianlxg. Efter overtagelsen kan 
Volund nu selv levere bade anlxg og oliebramderudstyr. Man har 
samtidig overtaget den til firmaet horende landsdxkkende service- 
organisation.

Volund har samtidig oprettet en
vej i Glostrup. Samme sted har man etableret en salgsafdeling for 
varmtvandskedler, hedtvandskedler, dampkedler, varmevekslere, 
tankanlxg og stálkonstruktioner.

Nyboe & Nissen A/S fremstiller kedler og varmtvandstilbe- 
redere under ma^rket SEMPAR. Fabrikationen foregár pá fabrik- 
ken i Stubbekobing pá Falster, medens salget sker fra det nye 
kontor i Kobenhavn. SEMPAR produkterne, der er anset for at 
va:re af sserdeles hoj kvalitet báde pá hjemmemarkedet og i ud- 
landet, specielt i Sverige, Schweitz, Tyskland og Ostrig.

Volund har for sit vedkommende viderefort den rationali- 
sering og produktionsomlíEgning, der blev indledt ved kursamdrin- 
gen i 1959-60, og Volund har i dag en medarbejderstyrke pá ca.
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1100. Produktionen er blevet decentraliseret, og der er gen- 
nemfort stxrk specialisering pa hver af virksomhedens fabrik- 
ker i Esbjerg, Frederikshavn, Stubbekobing, Tommerup og Ul- 
strup, medens man i Kobenhavn har fxlles administration med 
udpríEget centraliseret ledelse. Volund liar derfor staet stazrkt un- 
dcr de omskiftelige okonomiske vilkar, og selskabet har i de sene- 
ste ar op til sit 75 ars jubikeum yderligere konsolideret sin stilling 
saledes, at man er vel forberedt til de store opgaver, der venter, 
og den betydelige udfordring, der ligger i, at Danmark - samme 
dag som Aktieselskabet Volund fylder 75 ár - bliver medlem af 
det europaziske fxllesmarked, EEC.
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Den menneskelige
Ved sit 75 ars jubilícum kan Volund se tilbage pa en rzekke be- 
givenhedsrige ar, der oftest har víeret príeget af fremgang og 
udvikling for selskabet. I enkelte perioder - under scerligt ugun- 
stige vilkar - har man máttet notere en vis stagnation eller til- 
bagegang, men heldigvis altid af ret kortvarig og forbigaende 
karakter, og selskabets ledelse har hver gang haft en bemíerkel- 
sesva:rdig evne til pa kort tid at fá rettet forholdene op. Kurs- 
amdringen i 1959-60, der tidligere er omtalt, er det seneste eksem- 
pel herpa. Fremgangen, der fulgte, har príeget udviklingen siden, 
og selskabet har igennem den sidste halve snes ár kunnet fremvise 
stigende produktionsresultater og en stíerkt forbedret okonomi. 
Et resultar, der ma betegnes som enestáende, ikke mindst nar 
man tager i betragtning, at de politiske og okonomiske vilkar i 
samme tiár langtfra har vceret de gunstigste for dansk industri.

En af de vassentligste arsager til fremgangen má soges i den 
menneskelige faktor.

Man har i selskabet sogt at finde frem til en ledelsesform, der 
i videst mulige omfang kan fremme de kreative evner og styrke 
motivationen hos den enkelte medarbejder. Det er ikke alene et 
sporgsmal om "bedre trivsel og et godt arbejdsklima, men om en 
decentraliseret, okonomisk styring, hvor den enkelte funktioníer
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i levede under dengang. Vi 
udviklingen i dag. 

hyggelige, gamle

3 gange jubilxum
Det er kun fá mennesker forundt at komme til at opleve tre 
jubilceer pá samme virksomhed. Víerkforer Karl Jensen, 68 ár, er 
en af dem. Den sjette april 1919 blev han konfirmeret som 15-árig, 
og fire dage efter startede han som Ixrling hos Volund.

Det var lige pá og hárdt fra starten. Volund var kendt for at 
viere et godt 1 arrested, og her kunne man fá en grundig uddannelse 
i smedefaget. Men lysten var der bestemt ogsá, £or Karl havde 
altid dromt om at blive maskinarbejder.

Det var hyggelige forhold, vi
havde ikke alt det »-ríes«, som kendetegner 
Volund la dengang pa Blegdamsvej. Det var 
bygninger - men mojbeskidte, siger v^rkforer Karl Jensen.

engageres stccrkere i samarbejdet ved at fá et betydeligt ansvar og 
storre befojelser. Det er tillige et sporgsmál om at fá sá mange 
medarbejdere som muligt inddraget i de vigtigste beslutnings- 
processer i de enkelte afdelinger og produktionsled.

Selskabets ledelse ser det derfor som en af sine vigtigste op- 
gaver at fá medarbejderne til at fole, at det er deres virksomhed 
og deres fremtid, det gadder, og som er afhcengig af den enkeltes 
indsats. Det er cndvidere af stor betydning, at man kan regne 
med en vis kontinuitet i medarbejderstaben. Pá det omráde ser 
man pá Volund med fortrostning fremtiden i mode, idet man 
har en stab af yngre medarbejdere, der gennem deres gerning er 
uddannet i virksomhed en.

Volunds struktur i dag med hovedadministrationen i Koben- 
havn og fabrikkerne i provinsen stiller store krav til Information 
og kommunikation sável mellem ledelsen og de ansatte som mellem 
medarbejderne indbyrdes. Gennem det interne personaleblad 
»Volund information« orienteres samtlige medarbejdere om de 
enkelte produktionsomráder, indgáede ordrer, leverancer, eks- 
portomráder, personaba m.m. Der afholdes endvidere ledermoder 
og samarbejdsudvalgsmoder, hvor man har lejlighed til at ud- 
veksle synspunkter og drofte virksomhedens problemer.
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Kart Jensen 
fotograferet ved 
sit 50-ars 
jiibilaum.

Vi var 30-40 Ixrlinge, og arbejdstiden var otte en halv time. 
Min ion var fem ore i timen plus et dyrtidstillíeg. Det blev til 
seks-syv kroner om ugen. Men jeg boede hjemme, betalte lidt der 
og havde vel ca. to kroner til mig selv i lommepenge om ugen. De 
fik nu hurtigt ben at ga pá. Biograftur og tobak. Spiritus har ikke 
rigtig haft min interesse.

L^retiden var fem ár. I dag er den jo kortet ned til tre. Men 
det var hyggelige ár. Vi havde en naturlig hakkeorden mellem 
Icerlingene, og det var naturligvis forsteárs-líerlingene, der kom til 
at slsebe mest. Jeg kan huske, at jeg selv blev sat til at hente ol og 
brandevín til svendene i Fredensgade. Det var nu meget rart, for 
det var en slags afveksling i det daglige arbejde. I 1923 oplevede 
jeg Volunds forste jubilxum. Det mindes jeg nu ikke sxrligt. Jeg 
husker kun, vi fik lov at vxre med og hore pá talerne oppe i den 
gamle lokomotivhal. Pá dette tidspunkt var virksomheden flyttet 
ud til Oresundsvej.
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I 1924 blev jeg svend. Sidst i tyverne og forst i trediveme 
rcjste jeg land og rige rundt som montor. Der er nok ikke den 
kystby i Danmark, jeg ikke har vseret i. Det var under meget 
primitive forhold, vi rejste dengang, hestevogn, tog og skib. Turen 
gik over det meste af Europa og Skandinavien, og mit logi var 
det stedlige somandshjem eller missionshotel.

Lonmxssigt var jeg gaet lidt op som svend, men sá kom de 
okonomiske problemer for Danmark sidst i tyverne. Livremmen 
skulle strammes ekstra ind, for at det kunne kore rundt. Jeg kan 
huske min ugelon i 1932 la pá 75 kroner. Men der var aldrig 
noget til overs, nar de daglige udgifter var betalt.

Sa kom krigstiden, og livremmen fik et ekstra huí indad. Det 
var nazsten umuligt at skaffe arbejdsmaterialer. Kuglelejer var 
helt umulige at opdrive. Nár det alligevel lykkedes os at fá disse 
til motorfabrikationen, skyldtes det en modig stenfisker, Skytte 
Larsen, der smuglede dem over til os fra Sverige i nattens mulm 
og morke.

Men kuglelejer var ikke det storste problem. Nar vi skulle 
provekore de nye motorer, kunne vi ikke fá solarolie. I stedet 
matte vi bruge voks. Dette fik vi som affald fra margarinepro- 
duktionen. Det blev leveret i store stxnger og smeltet og anvendt 
ved indkoringen af vore motorer, og det var et forfserdeligt 
svineri at stá midt i.

I 1948 oplevede jeg sá virksomhedens andet jubilreum. Det 
star straks meget klarere for mig, men det er jo ogsá 25 ár nasr- 
mere ved dagen i dag.

Halvtredserne og tredserne markerer fremgangen for Volund. 
Den smittede naturligvis ogsa af pá os. I 1957 blev jeg funktioncer 
og provemester, og i 1969 fik jeg kongens fortjenstmedalje ved 
mit 50 árs jubilceum. Udviklingen fortsatte med, at jeg i 1965 
kom pá driftskontoret som vcerkforer. Jeg var jo efterhánden 
blevet lidt celdre, og krxfterne var ikke, hvad de for havde vceret. 
Samtidig har jeg altid haft stor lyst til at beskceftige mig noget 
mere med det rent administrative.

Skal man i dag kaste et blik tilbage over skulderen, pá Volund, 
sá má jeg sige, det har víeret báde gode og dárlige ár. Men min
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generation har det med at fole et nairmere tilhorsforhold til den 
virksomhed, man har viet en sá stor del af sit liv.

Det er ikke pa samme máde, de unge foler i dag. De har fáet 
bedre uddannelsesmuligheder, og lonnen er jo ogsá blevet híevet. 
Men oven i det alt sammen er hele tilvarrelsen blevet mere stresset. 
Dengang folte vi det ikke som de unge i dag. Vi stormede ikke ud 
pa gaderne og demonstrerede. Vi var ganske vist med i vor orga- 
nisation, men der var skam ikke tid til at demónstrete. Der skulle 
arbejdes. Langt har var ogsa et fuldstamdig ukendt begreb.

En anden forskel, der slár mig meget sta?rkt i dag, var 
ferieordningen. I dag har de unge jo en dejlig, lang, lovbestemt 
ferie. Jeg kan huske, at op til 1921 var der skam ikke noget, der 
hed ferie. Herefter kunne man sá fá otte dage fri - mod selv at 
betale. I 1921 havde jeg faet sádan otte dage; men da jeg var 
sammen med nogle venner i Álborg pa ferie, og disse tog en uge 
til, gjorde jeg det samme. Da jeg kom hjem, fik jeg som straf tre 
máneders arbejde i smedevairkstedet. Men jeg var en stor, stxrk 
fyr, sa det havde jeg nu ikke noget imod.

Jeg synes selv, jeg har víeret pa Volund i en menneskealder, 
sá nu kan jeg godt líegge op. Men inden da vil jeg nu godt opleve 
det tredje jubilieum.
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I de senere ar er flere og flere blevet optaget af miljodebatten og 
herunder specielt forureningsproblemerne. En ny miljolov skal 
soge at imodegá den tiltagende forurening af bade luft, vand og 
jord samt srctte ind imod enhver miljoforringelse.

Man má konstatere som et sorgeligt tidens tegn, at alie men- 
neskeskabte miljoer i dag forurenes. Derom er alie enige, men nar 
sporgsmálet melder sig: »Hvem har ansvaret, hvad kan vi gore?« 
sa horer enigheden op. Alie har imidlertid ansvaret. Med en stxrkt 
forbedret levestandard og stigende velstand folger stigende for- 
brug og dermed oget affaldsmamgde. Det er derfor ikke retfíerdigt 
at Icegge ansvaret ensidigt pa industrien, der vel iovrigt ikke for- 
urener mere end de mange tusinder husholdninger. Ansvaret gad- 
der derfor alie, b^de enkeltpersoner og institutioner, samt stat og 
kommuner. Men hvad kan man da gore? Inden dette besvares, má 
vi se lidt pa den historiske udvikling.

Menneskene har altid skullet skaffe sig af med affaldet fra 
den daglige husholdning. I oldtidens Danmark kastede man affal
det pa den boplads, man opholdt sig pa, og der ophobedes store
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kokkenmoddinger, som har kunnet forradle eftertiden noget om, 
hvordan den tids danskere levede.

Efterhanden som menneskene flyttede sammen i grupper, der 
blev storre og storre og til sidst forte til dannelsen af bysamfund, 
voksede ogsá problemerne omkring forureningen. Men ingen tog 
sig af den tiltagende forurening; den levede man med og indret- 
tede sig efter.

I middelalderbyen ophobede der sig store moddinger ved hvert 
hus, idet man blot kastede alt affald pa gaden ellcr i den store 
rendesten, hvor regnvandet skyllede vark, hvad de omvandrende 
svin ikke kunne fortxre.

Men efterhanden som byerne voksede, og man byggede hojere 
huse, blev affaldet et problem i hverdagen, og man marte indfore 
opsamlingssystemer og oprette transportsystemer med Síerlige 
vogne til at afhente og bortkore husaffaldet. Nar renovations- 
manden var i gaden, meldte han sin ankomst ved at svinge en 
skralde. Pigerne kom da med deres affaldsspande, som af skralde- 
manden blev tomt af i skraldevognen. Vi bruger endnu betegnel- 
sen skrald om affald som en reminiscens fra den tid, selv om 
skralden forlxngst er gaet af brug.

Med den organiserede opsamling og borttransport af affaldet 
og i takt med de stxrkt stigende affaldsmamgder, opstod proble
merne omkring lossepladserne, der blev gode udklcekningsanstal- 
ter for rotter, mus, fluer og bakterier, og hvorfra der som oftest 
spredtes ilde lugt, stov og rog ud over omgivelserne. Med opsam- 
lingen og bortransporten havde man saledes nok lost et problem, 
men samtidig skabt et nyt, hvilket er et sáre velkendt fasnomen, 
der ofte optrxder i forbindelse med de fleste forureningsbekcem- 
pende foranstaltninger.

De uxstetiske og uhygiejniske forhold omkring lossepladserne 
skabte snart onsker og krav om videregáende behandling af af
faldet i forste omgang i form af forebyggende foranstaltninger pa 
selve lossepladserne og senere i form af direkte destruktive me- 
toder.

Tanken om at brande affaldet opstod tidligt, og den blev i 
forste omgang praktiseret i sin simpleste form ved pa selve losse-
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storre ovnkonstruk- 
tilpasset det sieregne 
en fuld mekaniseret

piádseme at samle de mere brrcndbare dele og afbramde dem her 
i fri luft. Men her igen opnacde man blot at fore problemet et 
orín videre. De ukontrollerede og ufuldstcendige afbromdinger 
bortskaffede kun en meget ringe del af affaldet og skabte sam- 
tidig igennem sin udvikling af rog og flyveaske utalelige forhold 
for omgivelserne. Med dette nye problem som baggrund, la det 
derfor naturligt at soge at bekxmpe generne fra forbrxndingen, 
og dette forte igen naturligt tanken hen pa at lade forbríendingen 
ske i ovnkonstruktioner, hvor det var muligt at styre og kontrol- 
lere forbrxndingen,saledes at denne blev sa fuldstxndig som mulig.

De forste forsog med bygning af sadanne ovne blev udfort i 
England i midten af 1800-tallet. Det var sma og enkle konstruk- 
tioner, de sakaldte celleovne, der var ret traditionelle i opbygnin- 
gen. Forsogene faldt ikke Síerlig heldige ud, deis fordi ovnene end- 
nu var mangelfulde og deis fordi affaldet endnu indeholdt 
for lidt bnendbart og derfor i sin helhed ikke var velegnet for for- 
bríending uden tilsanning af betydelige mxngder hjíelpebnendsel.

Udviklingen gik derfor kun langsomt fremad, og man mátte 
fortsat i det víesentlige klare sig med lossepladserne og de for- 
bedringer, man kunne indfore i driften af disse. Omkring ar- 
hundredskiftet dukkede de forste sma ovne op pa kontinentet og 
Danmark kom her ogsa med, idet Frederiksberg, hvor man pa 
grund af byudviklingen ikke kunne finde nogen steder at an- 
lazgge nye lossepladser, allerede i 1903 anskaffede en sadan mindre 
forbramdingsovn.

Men udviklingen gik stadig langsomt, man bevxgede sig ad de 
konventionelle veje og holdt sig meget ncer til de konstruktions- 
typer, som havde vundet hxvd til brcending af almindelige kon
ventionelle brxndselsarter, og vi skal frem til 1920’erne for der 
skete noget afgorende nyt. Man blev pá dette tidspunkt hos 
Volund opmzerksom pa de store muligheder, der la indenfor dette 
omrade, og men besluttede derfor at siette et rationelt forsogs- og 
forskningsarbejde igang for udvikling af en 
tion, der kunne arbejde kontinuerligt og viere 
bnendsel pa en sadan máde, at der igennem 
behandling, hvor affaldet ikke berores af menneskehander fra det
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modtages i affaldssiloen, til det som steril slagge afleveres i en 
slaggesilo, sikres en destruktion, der er effektiv under de varie- 
rende betingelser, hygiejnisk tilfredsstillende og okonomisk ovor- 
kommelig.

Man gik utraditionelt frem og baserede sin konstruktion om- 
kring en roterende cylindrisk ovn - den sákaldte rotcrovn — og 
et bevazgeligt ristesystem opbygget sáledes, at der opnáedes de 
bedst mulige betingelser for forbramdingsprocessens forskellige 
stadier: Fortorringen, antamdelsen, bríendingen og udbramdingen. 
Men man gik videre og forsynede ovnkonstruktionen med en lang 
razkke af det i dag velkendte hjadpeudstyr: Male- og styringsin- 
strumenter, modtagesilo for affaldet, krananlajg for tilforsel af 
affaldet fra silo til ovn, transportanlíeg for bortkorsel af aske, 
slagger og flyveaske, kedelanlíeg for udnyttelse af varmen, rog- 
rensningsanlceg m. v.

I slutningen af 1920’erne var konstruktionen klar og de to 
forste anlíeg blev umiddelbart herefter bygget for Gentofte Kom- 
mune og for Frederiksberg Kommune, og umiddelbart herefter 
byggedes yderlig et anlieg for Aarhus Kommune. Hver af disse 
anlazg bestod af 2 ovnenheder, hver med en kapacitet pá 5 tons 
affald pr. time, en dengang uhort stor kapacitet.

Disse anlxg, der saledes blev verdens forste kontinuerligt ar- 
bejdende egentlige forbramdingsanlíeg, vakte betydelig opsigt, og 
interesserede fra det meste af verden besogte og studerede disse 
anlícg i de nasrmest folgende ar. »V01und-Roterovnssystemet« blev 
herigennem internationalt kendt, og interessen for disse anla:g var 
overalt meget stor, og fremtidsmulighederne syntes derfor at viere 
de allerbedste.

Men udviklingen gik igen i sta, depressionen i 30’erne og den 
2. verdenskrig satte en stopper herfor, og efterkrigsarenes gen- 
opbygning lagde beslag pá alie disponible krazfter til andet for
mal, sá en »luksus« som at bygge forbríendingsanlíEg kunne man 
forst igen rigtig begynde at ssette kríefterne ind pá op i 50’erne. 
Dette betod dog ikke, at arbejdet hermed gik i stá hos Volund, 
men man benyttede disse ár til en videreudvikling af anlzeggene, 
og man opsamlede erfaringer fra de udforte anlxg, og hertil, som
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noget meget vigtigt, man begyndte straks efter krigen opbygnin- 
gen af en licenstagerorganisation, sáledes at man, nar muligheder- 
ne ¡gen bod sig, kunne stá stíerkest muligt rustet pá verdensmarke- 
dct. Og nu endelig gik det som forventet. I takt med, at de vxr- 
ste af krigens sár blev Ixgt og genopbygningen tog fart, opstod 
der en stigende erkendelse for nodvendigheden af indforelsen af 
miljo- og forureningsbekícmpende foranstaltninger, og bortskaffel- 
sen af de stcerkt stigende mxngder af faste affaldsstoffer fra de 
stajrkt voksende bysamfund blev et af de problemer, som forst 
pressede sig pá.

Arene fra midten af 50’erne og til i dag blev derfor travle ar 
for Volunds forbramdingsafdeling. Man videreudbyggede licens- 
tagerkredsen og dannede »Volund Incinerator Group«, en Inter
national organisation for alie Volund licenstagere med det formal 
at sikre det bedst mulige samarbejde for udveksling af oplysnin- 
ger og erfaringer med hensyn til konstruktion og salg af anlícg. 
Man byggede i disse ár et n<esten hundredtal af store ovne hele 
verden over, saledes at der i dag bramdes affald i Volund for- 
bramdingsovne fra mere end 30 millioner mennesker.

Ogsa pa hjemmemarkedet har der vxret stor aktivitet. Der er 
opfort anlceg i en razkke byer og to store anlíeg er bygget i det 
Storkobenhavnske omrade: I/S Vestforbramding og I/S Amager- 
forbramding, der begge blev sat i drift i 1971. I disse anlseg, der 
hver er forsynet med 3 ovnenheder, hver med en kapacitet pá 12 
tons pr. time, desunieres i dag alt husaffaldet for det Storkoben
havnske omrade.

Efter en pionergerning og snart halvtreds árs virke er der 
stadig store opgaver at lose inden for dette omrade. Der destrue- 
res i dag i Danmark ca. 50 °/o af alt affald fra husholdninger, 
kontorer, forretninger, restauranter, hospitaler m. v. ved for- 
bnending, men langt mindre i de fleste andre lande, og forure- 
ningsproblemerne omkring de stadig stigende mamgder af faste 
og flydende affaldsstoffer som »produceres« af det moderne sam- 
fund, stiller stadig storre krav om effektive bekiempelsesmetoder 
pá en stadig bredere front, sáfremt de almene hygiejniske og 
sundhedsmícssige forhold ikke skal forringes. Dette gielder ikke
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mindst for de mange affaldsstoffer, herunder kemiske affaldsstof
fer fra den moderne industri.

Volund deltager ogsa pa andre felter i kampen mod den til- 
tagende forurening. I samarbejde med det svenske firma Cen- 
tralsug i Stockholm har man saledes optaget produktionen af 
komplette ror-sugeanlíeg for centralindsamling af affald, stov- 
sugning og lign., f. eks. pa sygehuse og i beboelsesejendomme, og 
med Goteborg Stads Renholdningsvíesen har man indledt et sam
arbejde om udnyttelsen af deres produkter og know-how indenfor 
opsamlings- og transportsektoren for husholdnings- og industriaf- 
fald. Volund er derfor i dag i stand til at tilbyde fxrdige system- 
losninger for bortskaffelse og behandling af en 
husholdningernes og industriens affald.
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Siden omdannelsen til aktieselskab i 1898 har Volund gennem- 
gaet en imponerende udvikling. De sidste 10 ár, der har vxret 
de mest begivenhedsrige og spcendende i selskabets historie, har 
medfort en vxsentlig xndring i virksomhedens struktur, sa den 
i dag fremtrxder som en stor, moderne industrivirksomhed med 
centraliseret administration og med en decentraliseret produktion, 
hvis produktionsprogram er malrettet efter de báde generelle og 
mere individuelle opgaver, selskabet har specialiseret sig i at lose.

Den tekniske udvikling vil i de kommende ar stille store krav 
til dansk industri. Hvis Danmark skal kunne opretholde og foroge 
befolkningens levestandard vil det blive nodvendigt med yder- 
ligere industrialisering, ligesom det vil kríeve store investeringer 
i produktionsapparatet. Dertil kommer sa industriens kapital- 
behov, bade til investering, indkob af -rastoffer og díekning af 
et stigende omkostningsniveau. Konkurrencen indenfor industrien 
er meget hard, men med en hojt udviklet teknik og en veluddan- 
net medarbejderstab vil dansk industri kunne hrcvde sig, hvis 
kríefterne koncentreres om foríedlede industriprodukter og frem- 
bringelser af hoj kvalitet.

Dansk industri sparer hvert ar landet for betydelige valuta- 
udgifter ved at fremstille varer, der ellers skulle importeres, og

emtiden - en
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en trediedel af dens samlede produktion gar tilmcd til eksport, 
men industríeos vilka-r herhjemme er ikke de bedste. Dct liar lige- 
som knebet noget med at indstille sig pa, at Danmark fra at viere 
et udprieget landbrugsland er blevet et industrisamfund.

Efter trekvart arhundredes virke for dansk industri kan der 
nok viere god grund til at kigge tilbage og betragte den hidtidige 
udvikling pa baggrund af de skiftende vilkár, men for en mo- 
derne industrivirksomhed gielder dct mere fremtiden.

Danmarks medlemsskab af det europieiske fiellesskab vil blive 
en udfordring til dansk industri, og Volund er for sit vedkom- 
mende parat til at tage udfordringen op.

Firmaets bomairke viser Volund Smed ved sit arbejde. Flan er 
stoppet op et ojeblik for at reflektere over udviklingen - og for 
at gore sig klar til at tage fat pa de store, spiendende opgaver, der 
venter forude.



produktion
lang ríekke spamdende og in-

836*

enere árs
Volund har gennem arene lost en 
teressante opgaver.

Udviklingen fra 1875, da den unge klejnsmedemester F. A. H. 
Petersen, etablerede sin virksomhed i det indre Kobenhavn og ud- 
forte de forste ordrer, til storindustriens imponerende produk- 
tionsresultater i dag har víeret ret enestáende og ma pakalde den 
storste beundring og respekt. Der har imidlertid vairet et fuelles 
tríek, der har prxget firmaet siden dets spa’de begyndelse, nemlig 
at Síette en aire i at lose de stillede opgaver pa en sa tilfredsstillende 
made som muligt.

Produktionsprogrammet har omfattet sa vidt forskellige em- 
ner som kaffemaskiner, kartoffelskradlemaskiner, rullende trap- 
per, desinfektionsovne, dampruller, fiskekogere, autoklaver, lys- 
og flojtetonder, luftfyr, hangarkonstruktioner og meget mere.

Selskabet udforer fortsat mange sxrprcegede konstruktioner, 
men efter driftsomlcegninger og .rationaliseringer i begyndelsen af 
1960’erne har man hovedsagelig koncentreret sig om de hoved- 
emner, fabrikkerne er specielt indrettet til.

Pa de folgende sider vises et meget lille udsnit af den omfat- 
tende produktion, der er udgaet fra Volund gennem de senere ar.
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On January lst, Aktieselskabet Volund (Volund Limited) celebrares its 
75th anniversary under the auspices of progress, and never before in the 
75 years of its existence has the company experienced such lively act- 
ivities in so many different fields as now.

The founder of the firm was F. A. H. Petersen, a young arrisan, 
who together with a friend set up a modest locksmith’s workshop in 
Borgergade, Copenhagen, in the year 1875.

The start was humble, but thanks to diligence and accuracy the two 
artisans gradually secured a regular clientele, and the small firm soon 
began to prosper. One day F. A. H. Petersen bought a turning lathe, 
and many orders were received by the small firm, which by now had 
been taken over by F. A. H. Petersen as solé owner. The firm continued 
to thrive, and about 1890 it employed 60-70 men. It was a great re- 
sponsibility that F. A. H. Petersen had taken upon himself, for he alone 
had to secure orders, keep accounts, and, besides, attend to the manual 
work in the workshop. He was in fact particularly concerned with this 
latter work, was in complete charge of particularly important tasks, 
and devoted much time to it, no matter how long and burdensome 
was his working day. In 1892 he became acquainted with Licdvig Chri- 
stensen, an engineer and an expert in heating. When the engineer realiz- 
ed the excessive burden of labour resting on F. A H. Petersen, he sug- 
gested that they should enter into partnership. When the terms had 
been agreed on, the firm of F. A. H. Petersen and Liidvig Christensen
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well for the new 
was bought, 

building

was established. Specialisation in the field of heating had now begun, 
and a series of significant enterprises were carried out. The preniises 
soon became too small, and in 1894 the firm was moved to Blegdams- 
vej, where buildings previously belonging to an iron foundry were 
taken over.

Towards the end of the century the ideas underlying the company 
concept were gaining ground in industrial circles, and F. A. H. Petersen 
and Ludvig Christensen were both interested in turning their firm into 
such a company. They therefore asked a Copenhagen firm of stock- 
brokers to settle the formalities, and on January Ist, 1898, a limited 
liability company was established. Its registered ñame was A/S Volund, 
inspired by »Volund Smed«, a melodrama by the poet Holger Drach- 
mann. The first performance took place at the Royal Theatre in Co
penhagen in 1898.

During the first year of its existence, things went 
company. The buildings were enlarged and new machinery 
but a slump was soon to follow. Labour unrest and a serious 
failure brought about a crisis affecting the young company a few years 
after its start, but with the support of good friends the difficulties were 
overeóme, and the firm was once again on the road to prosperity. It 
was entrusted with two great tasks, the construction of heating plants 
for the riding-school at Christiansborg Castle and for the new Rigs- 
hospital in Copenhagen. After 1910 trade was noticeably increased 
when the production of crude oil engines was taken up by the company. 
In 1919 Volund took over Peter Almind’s factory specializing in laun- 
dry machinery. This was an oíd and highly esteemed firm with a con
siderable number or orders, which were passed on to Volund, and 
Peter Almind, the owner, now became employed with Volund as their 
consultant. The premises at Blegdamsvej had gradually become too 
small, and in 1921 Volund moved to a larger factory plant at 0re- 
sundsvej in Amager. Here it was possible to develop new fields, such 
as the repair of railway engines and the manufacture of steam rollers. 
It also meant that factory operations could be rationalised and re- 
adjusted so that craftsmanlike methods could be replaced by more 
industrialised procedures centered round an engineering department, a 
foundry, and a thermo-techinal department. The economic crisis in the 
1920’s badly affected the company through the cautious attitude of 
their most important customers at that time, the State and the local 
authorities, who were reluctant to start new public works. Volund
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oíd, esteemed copper-works 
: of the oldest Danish iron 

an Englishman named

was concentrated on the

therefore turned to exportation, and in this way overcame the difficult 
years until conditions improved towards the end of the 1920’s. Another 
two firnis were incorporated, namely an < 
firm, Pcter Andcrscn in Odense, and one 
foundries, F. V. Mogenscn, founded in 1769 by 
Thomas Potter.

About 1930 Volund carried out several interesting tasks. The first 
continuously working incinerator was built for the municipality of 
Gentofte, and the firm has since then given considerable attention to 
this ficld, and has broken much ncw ground. In Vesterbro in Copen- 
hagen Volund made the impressive Steel construction for Vesterport, a 
big office block. 2.600 tons of Steel were used, and it was the first time 
in Denmark that a Steel frame was used as the supporting construction.

The political situation in Europe towards the end of the 1930’s 
affected Volund, who, among other things, exported engines for fish- 
ing vessels to Spain. The Civil War in Spain cut off trade relations, 
and Volund’s outstanding accounts, amounting to several million Kro- 
ner, were not settled until after the end of the Second World War. 
During the Germán occupation there was considerable shortage of raw 
material, and Volund had to switch the production to other fields, 
such as the making of peat gas works and stationary generators.

After the end of the war Volund’s production increased owing to 
the improvement not only in the supply of raw material and a greater 
labour forcé, but also in the financial stability, mainly due to loans 
derived from the Marshall Aid. However, whereas Danish industry 
as a whole experienced an upward trend in the 1950’s Volund had no 
such favourable progress. For one thing, Volund was affected by the 
situation in the Danish building industry, and the predicament of the 
Norwegian fishing industry caused a decline in the sale of engines for 
fishing vessels to this country. 1959 was a particularly difficult year 
since, at a result of declining trade, Volund’s earnings showed a down- 
ward trend, and, moreover, Volund had engaged in unprofitable orders. 
The company was faced with an internal crisis, and it was therefore 
decided to make a radical change in its structure and working methods.

The change of policy facilitated a better commercial evaluation of 
quotations and orders, and more rational working methods could there
fore be introduced and reorientation of the production could be carried 
out.

The manufacture of laundry machinery
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factory at Tommerup in Funen, where the company had taken over a 
former flax factory. The manufacture of diesel engines was transfcrred 
to Frederikshavn in Northern Jutland, where an engine factory had 
been taken over. Finally a new factory was built in Esbjcrg in Western 
Jutland, specialising in incinerators and other thermo-technical products. 
In Copenhagen only remained the management offices, the drawing 
offices, and the Service workshops. The factory in Amager was sold, 
and in 1970 the head office was moved to the present premises at Abild- 
ager in Glostrup. In 1971 Volund took over several other enterprises, 
including the factory A/S Ferm at Ulstrup near Randers, which since 
1937 had produced household washing machines. After the take-over 
Volund has concentrated the production af household washing machines 
in the factory at Ulstrup, and to-day it is the only Danish factory 
producing such machines. Further, Volund took over the factory Dan- 
Thor in Esbjerg, which makes machines for the production of fishmeal. 
In 1971, besides a small piping and plumbing firm, Volund also took 
over the Service department of Kirk’s washing machines, which had 
stopped operations the same year. This latter take-over means that to- 
day Volund is the biggest Service organisation for washing machines in 
this country.

In the course of 1972 Volund has taken over another two firms, 
K. A. Hartmann Oil Burners A/S, producing oil burners for district 
heating and industrial boiler plants, and Nyeboe and Nissen A/S, spe
cialising in boilers and hot-water preparation plants under the ñame 
of Sempar. Among Volund’s orders in recent years are incinerators to 
several municipalities, e.g. to Copenhagen, and to I/S Vestforbrxnding 
and I/S Amagerforbnending, to which corporations Volund has also 
delivered Steel cores for the two 150-meter tall chimneys. The latest 
enterprise has been a large incinerator ordered by Aalborg municipality. 
In addition Volund has delivered large oil tank installations and pipe- 
lines to the big petrol- and oil companies, as well as boiler plants, e.g. 
to I/S Midtkraft and Lygten District Heating Plant in Copenhagen.

In retrospect, these 75 years have been very eventfully and most of 
the time marked by progress and development. For short periods, and 
under particularly unfavourable conditions, a certain stagnation or de
cline has been experienced, which has fortunately always turned out to 
be only shortlived, and Volund’s successive managements have always 
had a remarkable gift of adjusting themselves to new situations. The 
most recent example of this was the change in policy in 1959-60, when
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a ncw management took ovcr. The progress that Followed has continued, 
and through the last decade the production results and thus the economy 
have constantly improved. This must considered almost unique in so Far 
as the political and Financial circumstances during the same period have 
becn anything but favourable to Danish industry.

A major rcason for the progress should be sought in the human 
Factor. Ncw types oF management have been tried in order to encourage 
motivation in the individual member oF the staFF and promote crea- 
tiveness. One member has taken part in the 25th, the 50th, and now 
the 75th anniversary.

It is an impressive development Volund has gone through since its 
modest beginning in 1898. Not least the last ten years have been ex- 
citing and cventFul, and the result to-day is a large, modern industrial 
enterprise with a centralised management and a highly decentralised 
production, aimed directly at the general and special tasks in which 
the company engages.

In the years to come great demands will be placed on Danish indu
stry, and Denmark’s entry into the European Communities will be a 
great challenge. Volund is ready to meet that challenge.

AFter almost one hundred years oF industrial activity it would seem 
justiFied to look back and reconsider the development so Far, but a 
modern industrial enterprise is more concerned with the Future.

The company mark shows Volund Smed at work. He is pausing 
brieFly to reFlect on the march oF past events - and to prepare him- 
selF For the challenging tasks oF the Future.
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